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AVENTOS - pentru fiecare tip de sistem de ridicare,
o solutie impresionanta
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Programul sistemelor de ridicare

Confort ridicat al migcarii

Calitate impresionanta

Montare si reglare simpla

Program cu multe posibilitati

Design armonios

AVENTOS este programul de sisteme de feronerie pentru usi ce se
deschid in sus, prin intermediul caruia obtineti un confort ridicat al
miscarii in domeniul corpurilor superioare. Chiar si fronturile late se
deschid usor si fara efort, iar multumita functiei BLUMOTION se inchid
lin si silentios. Mecanismele AVENTOS dispun de stop variabil ce per-
mite fronturilor sa raméana in orice pozitie se doreste. Clientii dvs. vor fi
fascinati de gradul ridicat de confort la utilizare.

Solutiile de sisteme de ridicare pentru usa plianta, usa basculanta,
usa paralela si usa pivotanta — acum nou si pentru usa mica pivotanta
— ofera multe posibilitati de configurare. Astfel, puteti indeplini indivi-

dual dorintele clientilor si puteti oferi sistemul de ridicare potrivit pentru
fiecare dulap superior.

18 AVENTOS HF
30 AVENTOS HS
38 AVENTOS HL
46 AVENTOS HK
54 AVENTOS HK-S
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Programul sistemelor de ridicare

AVENTOS HF -

sistem de ridicare pentru usa plianta

B Ideal pentru dulapuri superioare mai
inalte, deoarece manerul rdmane usor
accesibil in orice pozitie.

M Prin impartirea frontului in doua,
respectiv plierea sa la deschidere,
este nevoie de putin spatiu deasupra
dulapului, chiar si la inaltimi mari de
corp.

B Cu AVENTOS HF.se pot realiza si
corpuri la care cele doua fronturi au
Tnalimi inegale.

AVENTOS HS -

sistem de ridicare pt. usa basculanta

B Ideal pentru fronturi dintr-o bucata,
cu suprafata mare.

B Prin miscarea de basculare la deschi-
dere, este nevoie doar de putin spatiu
deasupra corpului.

B Cu AVENTOS HS se pot folosi chiar si
coroane sau ornamente..

AVENTOS HL -

sistem de ridicare pentru usa paralela

B Ideal de utilizat la dulapuri inalte sau
la dulapuri superioare, unde deasupra
mai exista alte fronturi, precum si la
dulapuri de niga.

B Potrivit pentru fronturi dintr-o bucata,
cu suprafatd mica.

B AVENTOS HL poate fi utilizat chiar si
la dulapuri superioare scunde.



Exista multe motive intemeiate pentru care sistemele de ridicare AVENTOS reprezinta
alegerea potrivita pentru dulapurile superioare.

Deoarece usile se deschid in sus, se obtine o vizibilitate foarte buna asupra interio-
rului dulapului. Acest lucru permite un acces permanent confortabil si avantajos din
punct de vedere ergonomic la bunurile depozitate. Libertatea de migcare a utilizato-
rului, inclusiv a capului, este neingradita.

in plus, sistemele de ridicare ofera foarte multe posibilititi de configurare. Astfel, se
pot realiza chiar si fronturi foarte late la dulapurile superioare. Inclusiv rasterul utilizat
in domeniul corpurilor inferioare poate fi preluat fara probleme in linia corpurilor
superioare.

AVENTOS HK - sistem de ridicare
pentru usa pivotanta

B Solutia ideala pentru dulapuri

superioare cu naltimi de corp reduse.

B Prin miscarea de pivotare,
AVENTOS HK are nevoie la deschi-
dere doar de putin spatiu deasupra
corpului.

B Nu sunt necesare balamale.

AVENTOS HK-S - sistem de ridicare

pentru usa mica pivotanta

B Solutia ideald pentru corpuri mici,
de ex. deasupra dulapului pentru
provizii sau frigiderului.

B Prin miscarea de pivotare,
AVENTOS HK-S are nevoie doar de
putin spatiu deasupra corpului.

B Nu sunt necesare balamale.
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Programul sistemelor de ridicare

Urmatoarea grafica prezinta unde pot fi utilizate cele patru tipuri de sisteme de ridicare ale programului
AVENTOS in cadrul rasterelor folosite in mod uzual la bucatarii.

AVENTOS HK-S AVENTOS HL AVENTOS HF AVENTOS HS AVENTOS HS AVENTOS HF AVENTOSHS AVENTOSHS AVENTOS HK AVENTOS
AVENTOS HL AVENTOS HL AVENTOS HL HK-S
AVENTOS HK  AVENTOS HK

17 R

15R
14 R
12R
11 R Dulapinalt  Dulap superior — —!
10R
9R
8 R
7R
|

6 R
5R
4R
3R
2R
1R

R Raster*

AVENTOS poate fi folosit la dulapurile superioare, chiar si in cadrul uzualul raster de 4.
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Domenii de utilizare

Dulapuri superioare inalte

Dulapuri superioare medii X X X X

Dulapuri superioare scunde X X X
Dulapuri inalte

Proiectare a spatiului

Necesar redus de spatiu deasupra corpului

Front dintr-o bucata

Front din doua bucati X
Se poate utiliza in combinatie cu

coroana sau ornament X X X X

Plaja de inaltimi de corp in mm 480-1.040 350-800 300-580 max. max.
600* 400

Plaja de latimi de corp in mm max. max. max. max. **

1.800 1.800 1.800 1.800

Ergonomie

Accesibilitate buna a manerului
Acces bun la interiorul dulapului X X X X X

* Din ratiuni ergonomice, recomanddm o inaltime maxima a corpului de 600 mm. Se pot realiza totusi si corpuri cu fronturi mai
nalte, cu conditia respectarii limitei factorului de putere (vezi pagina 48).

**1n functie de factorul de putere

DYNAMIC SPACE este un mijloc de sustinere a vanzarii de la Blum, prin care dorim sa va furnizam argumente bune pentru
o echipare la nivel inalt a bucatariilor: mai multa ergonomie, mai mult confort si mai multa placere in bucatarie.

www.dynamicspace.com

M DYNAMIC
SPACE”®
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Miscare, ce impresioneaza

BLUMOTION

inside .




Surprindeti-va si fascinati-va clientii:

Cu feroneriile AVENTOS, fronturile cu
ridicare se deschid fara efort. Chiar si la
fronturi grele este nevoie doar de forte
de actionare reduse. Mecanismul dispu-
ne de stop variabil ce permite fronturilor
sa ramana in orice pozitie se doreste.
Astfel este asigurat faptul ca, manerul
este accesibil tot timpul.

Inclusiv la inchidere, AVENTOS ofera
confort ridicat. Tehnica inteligenta a sis-
temului adaptiv BLUMOTION are grija ca
fronturile sa se inchida permanent

lin si silentios, indiferent de dimensiunile,
greutatile si vitezele de inchidere ale
acestora.
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Calitate

AVENTOS HF Surub pentru
ajustare fina

BLUMOTION - deschidere

Pachet de arcuri
Cama de ghidare
BLUMOTION - inchidere

AVENTOS HS Surub pentru
ajustare fina

BLUMOTION - deschidere

@'

Pachet de arcuri Cama de ghidare

BLUMOTION - inchidere

AVENTOS HL Surub pentru BLUMOTION - deschidere

ajustare fina

Pachet de arcuri

BLUMOTION - inchidere Cama de ghidare



Sistemele de ridicare AVENTOS ofera clientilor dvs. satisfactie indelungata.

Inima acestor solutii de feronerie este mecanismul dotat cu BLUMOTION si cu un
pachet robust de arcuri. Acesta garanteaza o durata lunga de viata si un confort
ridicat la deschidere si inchidere

Parghie

AVENTOS HK

Surub pentru
ajustare fina Pachet

de arcuri

BLUMOTION - inchidere

AVENTOS HK-S BLUMOTION - inchidere Parghie
= 4

A
—

Surub pentru ajustare fina

11 7blum
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Pentru a asigura clientilor dvs. confortul
sporit al miscarii dat de sistemele de
ridicare AVENTOS, mecanismul acestora
trebuie reglat in mod corect.

Folosind o masina de insurubat cu acu-
mulator (cap in cruce, marime 2, lungime
lama 39 mm) se regleaza exact marimea
necesara a fortei, in functie de greutatea
frontului respectiv. Gradatia existenta
ajuta la reglarea fina.

Componentele AVENTOS se asamblea-
za usor, din cateva miscari, la toate cele
4 sisteme de ridicare.

Datorita apreciatei tehnici CLIP,
montarea se face aproape fara scule.
Pentru o imagine a rosturilor ireprosabila,
fronturile se pot regla pe 3 directii.
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Varietate de fronturi cu ridicare
cu un Program restrans

Programul AVENTOS are putine
componente, care de cele mai multe ori
sunt simetrice.

Cu un program de mecanisme de ridicare
si pachete de parghii usor de inteles, pot
fi realizate practic toate dimensiunile si
greutatile de front. Astfel, programul aco-
pera latimi de corp de pana la 1.800 mm,
precum si inaltimi de corp diferite.

AVENTOS deschide multe posibilitati
de configurare.

Feroneria poate fi combinata cu diverse
fronturi de lemn, precum si cu rame de
aluminiu inguste respectiv late.

15 7blum
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reddot design award
winner 2008

Tehnica impresionanta.

Pe langa functionalitate ridicata, progra-
mul AVENTOS convinge si prin design
simplu si elegant. De aceasta parere

a fost si juriul format din experti ce

a decernat premiile Interzum Award 2007.
Sistemele AVENTOS au fost desemnate
castigatoare la categoria “best of the
best”, fiind premiate pentru functionalita-
te si design. in 2008 acestea au obtinut
distinctia ,red dot award: product design”
si au fost nominalizate pentru ,Design-
preis der Bundesrepublik Deutschland
2009

DESIGNPREIS
2009

NOMINEE
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AVENTOS HF

Sistemul de ridicare pentru usa

plianta poate fi utilizat in bucatarie si

in alte incaperi.

Fie ca sunt fronturi de lemn, rame de
aluminiu inguste sau late, ori combinatii
diferite — AVENTOS HF ofera multe posi-
bilitati de configurare. Cu AVENTOS HF
se pot folosi chiar si fronturi de Tnaltimi
diferite.




480-1.040 mm

\

A

pana la 1.800 mm

Program restrans -

multe posibilitati de utilizare
AVENTOS HF acopera cu un program
restrans, absolut toate latimile si inaltimi-
le uzuale de usa plianta. Acesta contine
doar 3 mecanisme de ridicare si 4 brate
telescopice, ce se pot combina. Fero-
neriile sunt simetrice, pot fi folosite si pe
dreapta si pe stanga.

Dimensiunea redusa a programului usu-
reaza intocmirea comenzilor, pregatirea
marfii si depozitarea.

AVENTOS HF este potrivit pentru Iatimi
de corp pana la 1.800 mm si pentru inal-
timi de corp de la 480 la 1.040 mm.

Pozitie maner

Pozitie liber aleasa pentru maner
Manere de tot felul pot fi montate la
frontul inferior, la Tnaltimea la care se do-
reste. Pozitia optima este una apropiata
de muchia de jos, pentru ca astfel mane-
rul este usor accesibil si atunci cand usa
plianta este deschisa. Se pot realiza cu
AVENTOS HF si usi pliante fara maner,
daca frontul inferior depaseste fundul
corpului.

Functie pentru siguranta

degetelor inclusa

Balamaua intermediara CLIP-top se
remarca printr-o tehnica inovatoare, ce
ofera protectie contra strivirii degetelor.

I~
§4 |l 22 mm

L
.| 22 mm

] T\

1

Se pot utiliza polite egale

Spatiul de depozitare este folosit in
mod optim. Mecanismele de actionare
sunt pozitionate in asa fel incat, in func-
tie de inaltimea corpului, pot fi montate
pana la doua polite identice cu o
retragere minima de numai 22 mm.

Fara parti iesite in afara

Mulfumita bratului telescopic demonta-
bil, nu exista parti componente iesite in
afara, care sa ingreuneze transportul
intern in productia mobilierului. Acest
lucru reprezinta deasemenea un avantaj
la montarea bucatariilor.
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AVENTOS HF

Aproape toti pasii de asamblare se efectueaza fara scule datorita tehnicii CLIP. Pentru o montare
sigura si confortabila a corpului la faa locului, recomandam demontarea frontului. Acest lucru se
realizeaza foarte usor datorita tehnicii CLIP.

1. Braful telescopic se ataseaza la
mecanismul de ridicare folosind teh-
nica CLIP.

Atentionare

Pericol de ranire prin bratul telescopic
aflat sub tensiunea produsa de arcuri!
Nu apasati in jos bratul telescopic, ci
indepartati-I.

Pentru utilizarea in America de Nord
trebuie atasate indicatii de atentionare si
de siguranta speciale.

2. Frontul de sus se aseaza pe bratele
telescopice si se fixeaza balamalele
CLIP top.

20

3. Balamalele intermediare CLIP top fac
legatura intre cele doua fronturi.

2

4. Bratul telescopic se conecteaza cu
frontul de jos printr-un mecanism
CLIP.




Pentru a obtine rosturi precise, ambele fronturi ale usii pliante cu ridicare se pot regla tridimensional.

Ajustarea fina a fortelor de deschidere si inchidere la AVENTOS HF se face actionand un surub de la
carcasa mecanismului de ridicare. Forfa mecanismului se poate regla exact la respectivele greutati
de fronturi. Gradatia existenta usureaza ajustarea.

1. Reglaj simplu si continuu, fara trepte.
Ajustarea fina a mecanismului de
ridicare se realizeaza cu o masina de
insurubat cu acumulator (cap cruce,
marimea 2, lungime 39 mm).

Miscarea perfecta presupune o reglare precisa:

Daca usa lasata deschisa in pozitie in-
termediara coboara, atunci trebuie reglat
catre dreapta.

i
b

2. Prin inchiderea usii si apasare pe
mijloc intre fronturi, bratele telesco-
pice se auto-adapteaza la inaliimea
corpului si astfel se compenseaza
tensiunile din fronturi. Apoi se blo-
cheaza lungimea bratelor.

21

Daca usa lasata deschisa in pozitie in-
termediara se ridica, atunci trebuie reglat
catre stanga.

3. Reglarea precisa a rostului intre
fronturi este posibila, datoritd balama-
lei intermediare CLIP top.
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Informatii pentru comanda

Fronturi de lemn si rame de aluminiu late, simetrice/asimetrice

3 tipuri de mecanisme de ridicare
sunt suficiente pentru a acoperi
o gama larga de aplicatii.

Cu ajutorul factorului de putere
puteti determina mecanismul de
ridicare necesar. Factorul de putere
este dependent de greutatea
frontului superior si inferior (inclusiv

[5) w
(o D

maner) si de inaltimea corpului.
La folosirea unui al treilea

mecanism de ridicare, factorul de
putere si greutatea totala a frontului
pot creste cu 50 %.

La fronturi asimetrice frontul mai
mare trebuie sa fie cel de sus!

Asa se procedeaza: factor de putere = inaltime corp” [mm] x greutate front inclusiv maner [kg]

LF 2.600-5.500 LF 9.000-17.250
20F2200.05 20F2800.05
20F2200.05 20F2500.05
LF 960-2.650 LF 5.350-10.150 LF 13.500-25.900
Mecanism de ridicare intr-o parte Mecanism de ridicare in ambele parti [ | Suplimentar al 3-lea mecanism LF factor de putere

in zonele de margine ale domeniului fiecirui mecanism de ridicare, va recomandam s faceti o incercare de montare!

1 Set mecanisme de ridicare 2 Set brate telescopice
Factor de putere LF Otel nichelat
2.600-5.500 =T ] inaltime corp 480-570 mm
5.350-10.150 inaltime corp” 560-710 mm 20F3500
9.000-17.250 ingltime corp" 700-900 mm 20F3800
Compus din: inaltime corp” 760-1.040 mm 20F3900
2 x mecanism de ridicare simetric Compus din:
10 x surub pentru lemn & 4 x 35 mm 2 x brat telescopic simetric

' La fronturi asimetrice ,indltime teoretica corp” = inaltime front superior (FHo) x 2 (inclusiv rosturi)

22



3 Set capace de acoperire

gri deschis, alb-matase, nichelate

Compus din:
3a 2 x capac de acoperire mare stanga/dreapta
3b 2 x capac de acoperire rotund
4 Placuta de montaj pentru brat telescopic
Toate placutele de montaj drepte cu inéltare 0 mm
@ Recomandare
suruburi? inaltare 0 mm 175H5400
EXPANDO inaltare 0 mm 177H5400E
presare inaltare 0 mm 177H5100
5 Placuta de montaj pentru balama CLIP top 120°
Placute de montaj standard, indltare in functie de rostul de
= o t j t 1
Recomandare
suruburi? inaltare 0 mm 175H5400
EXPANDO Tnél;are 0 mm 177H5400E
presare inaltare 0 mm 177H5100
6 Placuta de montaj pt balama intermediara CLIP top
Placute de montaj standard cu inaltare 0 mm
= ) ! 4
Recomandare
suruburi? In&ltare 0 mm 175H5400

La rame de aluminiu late cu lat{imea ramei sub 55 mm

folositi numai placute de montaj in cruce.

Balama CLIP top 120°

Oala: suruburi?
Oala din otel fara arc
Oala: INSERTA
Oala din otel fara arc

Balama intermediara CLIP top

QOala: suruburi?
Oala din zinc fara arc
Qala: EXPANDO
Oala din zinc fara arc

Limitator unghi de deschidere
83°
104°

Bit-PZ cap cruce

Marime 2, lungime 39 mm

2 La fronturi de lemn folositi suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).

23

70T5550.TL

70T5590BTL

78255007

78Z553ET

20F7011
20F7051

BIT-PZ KS2
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Informatii pentru proiectare

Fronturi de lemn si rame de aluminiu late, simetrice

Pozitii pentru cepuri mecanism

J 5" 25
R e —
192 [ 37
— Z
<
—

* adancime gaurire 5 mm
In&ltime corp KH H
480-549 mm

550-1.040 mm

Prelucrare front

— =
<
I
Do #he £ N
g @‘ﬁ o
1 |
12.5/[| SFA

SFA Acoperire front in lateral

3 balamale incepand cu latime corp 1.200 mm
respectiv greutate front 12 kg

4 balamale la latime corp 1.800 mm respectiv
incepand cu greutate front 20 kg

X X
inaltime corp KH suruburi/ presare
EXPANDO
480-549 mm 68 mm 70 mm
550-1.040 mm 45 mm 47 mm
Montare cu suruburi
min 12.6

©
)

T

KH x 0.3 -28 mm
KH x 0.3 -57 mm

Pozitii de fixare mecanism de ridicare

24
217

13.5

2664‘J

229
52
37

4 x o @4 x 35 mm

Balama CLIP top 120° fara arc

%

20.5

1

'

TITB 3

—

ot

F Rost
Distanta gaura oala TB
Acoperire front FA
5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
3/ 4/5 6
3|/4|5|6
3 4 5|6
3(4(5|6

l-»(DO)(A)O

Placuta de montaj

Montare INSERTA/presare/EXPANDO

min 12.6 (12.8)

() INSERTA

24

Spatiu necesar

min 278

LH

g- ‘
>
n
[\V]
U min 72.5
KH
@mw—gﬁzx\

KH inaltime corp

Balama intermediara CLIP top

21 v

66

37*

f+—

(T8

TB 3-6

L~
* 37 mm la placute de montaj in cruce (37/32)

Rost minim F = 1.5 mm
Distanta gaura oala TB

Rost central F

3(4(5|6
0 6 5 4 3
3
6
9
A Placuta de montaj
Spatiu necesar
N
N @ OEB =
limitator unghi de
deschidere
Fara OEB Y =FHx0.44 + 38
OEB 104° Y=FHx0.24 + 34
OEB 83° Y=0



Fronturi de lemn si rame de aluminiu late, asimetrice

Pozitii pentru cepuri mecanism

@ 5" II
25
L 192 | [la7
ey
€|z
— X
<
—1

* adancime gaurire 5 mm

TKH H
480-549 mm TKH x 0.3 -28 mm
550-1.040 mm TKH x 0.3 -57 mm

Prelucrare front

R P O
o
ar,
[T
T
Xz
[=
x| 2
w
SFA
FHo Inaltime front de sus
TKH Tnaltime teoretica corp
SFA Acoperire front in lateral
FAu Acoperire front jos
X X
TKH suruburi/ presare
EXPANDO
480-549 mm  FHo/2 + 68 mm FHo/2 + 70 mm

550-1.040 mm FHo/2 + 45 mm FHo/2 + 47 mm

Dimensiune minima inaltime front inferior

—

FAUL L X
min 19

X +19 + FAu

FAu Acoperire front jos

Montare cu suruburi
min 12.6

T

©
™

Pozitii de fixare mecanism de ridicare

6
266 J

229
52
37

4 x e @4 x 35 mm

Balama CLIP top 120° fara arc

©
™
o

E
FA

F  Rost
Distanta gaura oala TB
Acoperire front FA
5(6|7(8|9|10|11|12|13 (14 (15|16 (17
0 3/4/5|6
3 3(4|5|6
6 3 4 5|6
913(4|5|6
A Placuta de montaj

Numar de balamale

3 balamale incepand cu latime corp 1.200 mm
respectiv greutate front 12 kg

4 balamale la latime corp 1.800 mm respectiv
incepand cu greutate front 20 kg

Montare INSERTA/presare/EXPANDO
© min 12.6 (12.8)

() INSERTA

25

Spatiu necesar
min 278

H

[ a——

0

min 22|

FHo

e U min 72.5|
FHu
TKH
e e

TKH Tniltime teoretica corp
KH inaltime corp
FHo inaltime front de sus

FHu inaltime front de jos

Balama intermediara CLIP top

21 M

37*

.
U * 37 mm la placute de
montaj in cruce (37/32)

l4—

1B 3-6
Ell

Rost minim F = 1.5 mm

Distanta gaura oala TB

Rost central F
3 4 5 6
6 5 4 3

©© o w o

A Placuta de montaj

Spatiu necesar

OEB = limitator unghi de deschidere

Fara OEB Y =FHx0.44 + 38
OEB 104° Y=FHx0.24 + 34
OEB 83° Y=0
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Informatii pentru comanda

Rame de aluminiu inguste, simetrice/asimetrice

3 tipuri de mecanisme de ridicare
sunt suficiente pentru a acoperi
o gama larga de aplicatii.

Cu ajutorul factorului de putere
puteti determina mecanismul de
ridicare necesar.

Factorul de putere este dependent
de greutatea frontului inferior si

a celui superior si de Tnaltimea
corpului.

2] [$]

La fronturi asimetrice frontul mai
mare trebuie sa fie cel de sus!

Asa se procedeaza: factor de putere = inaltime corp” [mm] x greutate front inclusiv maner [kg]

LF 2.600-5.500 LF 9.000-17.250
20F2200.05 20F2800.05
20F2200.05 20F2500.05
LF 960-2.650 LF 5.350-10.150
Mecanism de ridicare intr-o parte Mecanism de ridicare in ambele parti LF factor de putere

in zonele de margine ale domeniului fiecirui mecanism de ridicare, va recomandam s faceti o incercare de montare!

-
N

Set mecanisme de ridicare Set brate telescopice

Factor de putere LF Otel nichelat

% 2.600-5.500 20F2200.05 =T ] inaltime corp" 480-570 mm
5.350-10.150 20F2500.05 inaltime corp? 560-710 mm 20F3500

9.000-17.250 20F2800.05 inaltime corp” 700-900 mm 20F3800
Compus din: inaltime corp” 760-1.040 mm 20F3900
2 x mecanism de ridicare simetric Compus din:

10 x surub pentru lemn & 4 x 35 mm 2 x brat telescopic simetric

' La fronturi asimetrice ,indltime teoretica corp” = inaltime front superior (FHo) x 2 (inclusiv rosturi)
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Set capace de acoperire

gri deschis, alb-matase, nichelate

Compus din:
3a 2 x capac de acoperire mare stanga/dreapta
3b 2 x capac de acoperire rotund
4 Placuta adaptor CLIP pentru brat telescopic
@ @ inéltare 0 mm, stanga/dreapta 175H5B00
5 Placuta de montaj pentru balama CLIP top 120°
Placute de montaj standard, inaltare in functie de rostul de
== sus
Recomandare
suruburi inaltare 0 mm 175H5400
EXPANDO Tnél;are 0mm 177H5400E
presare inaltare 0 mm 177H5100
6 Placuta adaptor CLIP pt balama intermediara

simetrica 175H5A00

Balama CLIP top 120° pentru raméa de aluminiu

72T550A.TL

Oala: suruburi
Oala din zinc fara arc

Balama intermediara CLIP top pt rama de aluminiu

78Z550AT

Oala: suruburi
Oala din zinc fara arc

Limitator unghi de deschidere

83° 20F7011
104° 20F7051

Bit-PZ cap cruce
Mérime 2, lungime 39 mm BIT-PZ KS2
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Informatii pentru proiectare

Rame de aluminiu inguste, simetrice

Pozitii pentru cepuri mecanism

— |

g5 T
o5

i

192 [ 37

* adancime gdurire 5 mm
inaltime corp KH H
480-549 mm KH x 0.3 -28 mm

550-1.040 mm KH x 0.3 -57 mm

Prelucrare front

KH

1/2

3 balamale incepand cu latime corp 1.200 mm
respectiv greutate front 12 kg

4 balamale la latime corp 1.800 mm respectiv
incepand cu greutate front 20 kg

inaltime corp KH X
480-549 mm 54 mm
550-1.040 mm 31 mm

Montare cu suruburi

BB

/'Q_‘

Pozitii de fixare mecanism de ridicare

135 24,
217

2664‘_1

229
52
37

4 x (> @4 x 35 mm

Balama CLIP top 120°
pentru rama de aluminiu, fara arc

* In cazul altor grosimi de material, ajustati
corespunzator cotele de prelucrare

28

Spatiu necesar
min 278

H

—
—k/ 29 _{ﬁ

min 22

min 72.5

KH inaltime corp

Balama intermediara CLIP top pt. rama aluminiu

19.5((19.5
e

Rost minim F = 1.5 mm

incepand cu grosime rama 20,5 mm
trebuie reglat

Spatiu necesar

OEB =

limitator unghi de

deschidere
Fara OEB Y =FHx0.44 + 38
OEB 104° Y =FHx0.24 + 34
OEB 83° Y=0



Rame de aluminiu inguste, asimetrice

Pozitii pentru cepuri mecanism

o5 II
e n
1o ] [ls7
2z
=

* adancime gaurire 5 mm

TKH H
480-549 mm TKH x 0.3 -28 mm
550-1.040 mm TKH x 0.3 -57 mm

Prelucrare front

FHo

TKH

FHu

FHo Inaltime front de sus
TKH Tnaltime teoretica corp
FAu Acoperire front jos
TKH X
480-549 mm FHo/2 + 54 mm
550-1.040 mm FHo/2 + 31 mm

Dimensiune minima inaltime front inferior

X +33 +FAu

FAu Acoperire front jos

Montare cu suruburi

7 24

5

Pozitii de fixare mecanism de ridicare

13524

21

266 )

229
52
37

4 x (> @4 x 35 mm

Balama CLIP top 120°
pentru rama de aluminiu, fara arc

19.5

Numar de balamale

3 balamale incepéand cu latime corp 1.200 mm
respectiv greutate front 12 kg

4 balamale la latime corp 1.800 mm respectiv
fncepand cu greutate front 20 kg

* In cazul altor grosimi de material, ajustati
corespunzator cotele de prelucrare

29

Spatiu necesar

min 278
el
S

o 29
o
~
min22 ||| c
£ T
4
=
=)
T
|| [T
=

TKH Tniltime teoretica corp
KH inaltime corp
FHo inaltime front de sus

FHu inaltime front de jos

Balama intermediara CLIP top pt. rama aluminiu

Aﬂ»

66

19.5

[:"({&}i
@]

19.5

Rost minim F = 1.5 mm

Incepand cu grosime rama 20,5 mm
trebuie reglat

Spatiu necesar

OEB = limitator unghi de deschidere

Fara OEB Y =FH x 0.44 + 38
OEB 104° Y =FHx0.24 + 34
OEB 83° Y=0

ol



AVENTOS HS

Posibiltate de a proiecta
cu coroand sau ornament.

Sistemul AVENTOS HS pentru usa
basculanta poate fi folosit fara probleme
la corpuri cu ornament sau coroana,
deoarece frontul asigura un spatiu
suficient deasupra corpului atunci cand
se deplaseaza.

Astfel, cu AVENTOS HS aveti la
dispozitie multiple posibilitati de
configurare.
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350-800 mm

\

A

pané la 1.800 mm

Program restrans,

varietate mare de aplicatii

AVENTOS HS acopera in intregime cu
un program restrans si clar, toate latimile
si inaltimile uzuale de front cu ridicare. 9
mecanisme de ridicare diferite si numai
1 pachet de parghii fac posibila oprirea
frontului in pozitia dorita (stop variabil) la
fiecare dimensiune si greutate de front.

AVENTOS HS este potrivit pentru Iatimi
de corp pana la 1.800 mm si pentru
inaltimi de corp de la 350 la 800 mm.
Dimensiunea redusa a programului
usureaza intocmirea comenzilor,
pregatirea marfii si depozitarea.

Prin modul de constructie simetric,
mecanismele de ridicare pot fi montate
pe stanga si pe dreapta.

| :\ﬁmm
:é 1%

Se pot utiliza polite egale

Cu AVENTOS HS spatiul de depozitare
din dulapurile superioare poate fi folosit
optim. Chiar si cele mai mici dulapuri
superioare pot fi compartimentate fara
probleme cu o politd. De la indlime corp
500 mm in sus, polita poate fi montata la
mijloc pe Tnaltime si necesita o retragere
de numai 22 mm. incepand cu indltime
corp 740 mm se pot monta doua polite la
intervale egale.

31

Fara componente iesite in afara
Datorita pachetului de parghii detasabil,
nu exista parti iesite in afara. Acest
lucru ofera mai multa siguranta in
timpul fabricarii mobilei, transportului si
montajului final la client.
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AVENTOS HS

Montarea AVENTOS HS se face aproape fara scule. La montajul final, frontul dulapului superior
poate fi demontat fara scule datorita tehnicii apreciate CLIP, iar mai tarziu se remonteaza la fel de

simplu. Astfel fixarea corpului devine mai comoda, rapida si sigura.

1. Se monteaza mai intdi mecanismul 2. Pentru o stabilitate laterala optima 3. Se monteaza cuplajul de front
de ridicare. Pachetul de parghii se se monteaza bara de stabilizare simetric pe usa.
ataseaza la acesta, fara a avea transversala intre mecanisme.

nevoie de scule.

Atentionare
Pericol de ranire prin pachetul de parghii

aflat sub tensiunea produsa de arcuri!

Nu apasati in jos pachetul de parghii, ci

indepartati-I. 4. Se conecteaza pachetul de parghii la
front cu ajutorul mecanismului CLIP.

Pentru utilizarea in America de Nord

trebuie atasate indicatii de atentionare si

de siguranta speciale.
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Frontul se regleaza tridimensional in cel mai scurt timp posibil. Pentru a obtine o schema a rosturilor

precisd, puteti efectua pe loc la client reglajul pe latime, indltime si de inclinare a frontului.

Miscarea perfecta presupune o reglare precisa:

1. Folosind o masina de insurubat cu Daca usa lasata deschisa in pozitie Daca usa lasata deschisa in pozitie
acumulator (cap in cruce, marime 2, intermediara coboara, atunci trebuie intermediara se ridica, atunci trebuie
lungime 39 mm) se regleaza reglat catre dreapta. reglat catre stanga.

mecanismele de ridicare pentru
respectiva greutate de front.

2. Frontul poate fi ajustat exact prin
reglajul tridimensional.
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Informatii pentru comanda

1 Set mecanisme de ridicare
inaltime corp 350-525
inaltime corp 526-675
inaltime corp 676-800

Compus din:
2 x mecanism de ridicare simetric

10 x surub pentru lemn @ 4 x 35 mm

2 Set pachet de parghii 4
ﬂ @ Otel nichelat 20S3500.05
% Compus din:

2 x pachet de parghii stanga/dreapta

2 x piesa prindere pentru bara de stabilizare

2 x capac de acoperire pentru bara de stab.

3 Set capace de acoperire 5
~ 0 (.. grideschis, alb-matase, nichelate %
\Q g/ 2058000
Compus din:
3a 2 x capac de acoperire mare stanga/dreapta
3b 2 x capac de acoperire rotund N
19
Bit-PZ cap cruce =

Marime 2, lungime 39 mm

BIT-PZ KS2

20S2A00.05 | 20S2B00.05 | 20S2C00.05
20S2D00.05 | 20S2E00.05 20S2F00.05
20S2G00.05 | 20S2H00.05 20S2100.05

Set cuplaje de front
Nichelate
Fronturi de lemn si rame de aluminiu late? 2054200

Rame de aluminiu fnguste 20S4200A

Compus din:

2 x cuplaj de front simetric

Bara de stabilizare transversala rotunda
Aluminiu, @ 16 mm
De scurtat, 1.061 mm

20Q1061U

Set piesa de legatura pentru bara de stabilizare transv.
Aluminiu, @ 16 mm, de la latime corp 1.219 mm 20Q0912
Compus din:

1 x piesa de legatura, 1 x suport, 2 x piesa de prindere pt
bara de stabilizare, 2 x capac de acoperire

" La fronturi de lemn folositi 4 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 4 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).

34



)

Pentru alegerea mecanismului de ridicare potrivit aveti nevoie de 600 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50
fnaltimea corpului si de greutatea frontului. 595 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50
590 3.00-6.00 5.50-12.00 10.75-18.25
Exemplu:  In&ltime corp KH = 600 mm 585 3.00-6.25 5.75-12.00 10.75-18.25
Greutate front = 10 kg 580 3.00-6.25 5.75-12.00 11.00-18.00
Alegerea mecanismului de ridicare = S S Ssiaml =l L0012 00
570 3.00-6.25 5.75-12.25 11.25-17.75
565 3.00-6.25 5.75-12.25 11.25-17.75
inaltime corp KH = 602 mm rotunjire in jos la KH = 600 mm 560 3.00-6.50 6.00-12.25 11.25-17.50
inaltime corp KH = 603 mm rotunjire in sus la KH = 605 mm 555 3.00-6.50 6.00-12.50 11.50-17.50
550 3.00-6.50 6.00-12.50 11.50-17.25
545 3.00-6.50 6.00-12.50 11.50-17.25
Greutatea frontului (kg) 540 3.00-6.50 6.00-12.75 11.75-17.00
535 3.00-6.75 6.25-12.75 11.75-16.75
KH (mm) 530 3.00-6.75 6.25-1275  11.75-16.75
526 3.00-6.75 6.25-13.00 12.00-16.50
800 4.00-7.00 6.00-12.25 10.50-20.00
795 4.00-7.00 6.00-12.25 10.50-20.00
790 4.00-7.00 6.00-12.25 10.75-20.00
785 4.00-7.00 6.25-12.50 10.75-20.00 KH (mm)
780 4.00-7.00 6.25-12.50 10.75-20.25
775 3.75-7.00 6.25-12.50 11.00-20.25 525 2.50-4.00 3.25-7.50 7.25-15.00
770 3.75-7.00 6.25-12.50 11.00-20.25 520 2.50-4.00 3.50-7.50 7.25-15.00
765 3.75-7.25 6.50-12.50 11.00-20.25 515 2.50-4.00 3.50-7.50 7.25-14.75
760 3.75-7.25 6.50-12.75 11.25-20.25 510 2.50-4.00 3.50-7.75 7.50-14.75
755 3.75-7.25 6.50-12.75 11.25-20.50 505 2.50-4.00 3.50-7.75 7.50-14.75
750 3.50-7.25 6.50-12.75 11.50-20.50 500 2.50-4.25 3.50-7.75 7.50-14.75
745 3.50-7.25 6.50-12.75 11.50-20.50 495 2.50-4.25 3.75-7.75 7.50-14.50
740 3.50-7.25 6.50-12.75 11.75-20.75 490 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.50
735 3.50-7.50 6.50-13.00 11.75-20.75 485 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.25
730 3.50-7.50 6.75-13.00 11.75-21.00 480 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.25
725 3.50-7.50 6.75-13.00 12.00-21.00 475 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.00
720 3.50-7.50 6.75-13.00 12.00-21.25 470 2.50-4.25 4.00-8.25 8.00-14.00
715 3.50-7.50 6.75-13.00 12.00-21.25 465 2.25-4.25 4.00-8.25 8.00-13.75
710 3.50-7.75 6.75-13.25 12.25-21.25 460 2.25-4.25 4.00-8.25 8.00-13.75
705 3.50-7.75 6.75-13.25 12.25-21.50 455 2.25-4.25 4.00-8.50 8.25-13.50
700 3.50-7.75 6.75-13.25 12.50-21.50 450 2.25-4.25 4.00-8.50 8.25-13.50
695 3.50-7.75 6.75-13.25 12.50-21.50 445 2.25-4.50 4.25-8.50 8.25-13.25
690 3.50-7.75 6.75-13.25 12.75-21.50 440 2.25-4.50 4.25-8.50 8.25-13.00
685 3.50-8.00 7.00-13.25 12.75-21.50 435 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-13.00
680 3.50-8.00 7.00-13.50 13.00-21.50 430 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.75
676 3.50-8.00 7.00-13.50 13.00-21.50 425 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.75
420 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.50
415 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.50
KH (mm) 410 2.25-4.50 4.25-9.00 8.75-12.25
405 2.25-4.50 4.25-9.00 8.75-12.00
675 3.00-5.25 5.00-11.00 09.75-19.00 400 2.00-4.75 4.25-9.00 8.75-12.00
665 3.00-5.25 5.00-11.00 09.75-19.00 390 2.00-4.75 4.50-9.00 8.75-11.50
660 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-19.00 385 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.50
655 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-19.00 380 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.25
645 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-18.75 370 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.00
640 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-18.75 365 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.00
635 3.00-5.50 5.25-11.50 10.25-18.75 360 2.00-4.75 4.50-9.50 9.25-10.75
625 3.00-5.75 5.50-11.50 10.25-18.75 350 2.00-5.00 4.50-9.50 9.25-10.50
620 3.00-5.75 5.50-11.50 10.25-18.75
615 3.00-5.75 5.50-11.50 10.25-18.75
610 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50
605 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50
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Informatii pentru proiectare

Pozitii pentru cepuri mecanism Pozitii de fixare mecanism de ridicare Spatiu necesar
[an]
o H =280 + SOB 60 ——
& | S
a5t — @ @
o5 T 75T o Lloe"11133
35 [T~ 35
192 37 : 05
e B2 |93 =) =
%] o @ ()
[\ ] ol
9V}
d c
N E min 276
——
8 g
min 276
22|
—
—)
5x x> @4 x35mm
* adancime gaurire 5 mm * stdnga
SOB Grosime capac superior ** dreapta
Prelucrare front Proiectare pentru rame de aluminiu inguste
M SFA-45
Q
£ £ e
SFA SF ol R4
5 "5 R
- 12.5 B Bl Invan
g 2 O
‘I.Q |-
f o 1)
G2l I
{ | 8
u of O 4
| | 4
i Q R4
Rame de aluminiu Fronturi de lemn si - @
inguste rame de aluminiu
late” 5 SFA Acoperire front in lateral
FAo Acoperire front sus ' @ La latime rama 19 mm: SFA posibil de 11-18 mm
SFA Acoperire front in lateral
Pozitionare la perete: rost minim necesar 5 mm * In cazul altor grosimi de material, ajustati
max 75 in 1.4 corespunzator cotele de prelucrare

" La fronturi de lemn folositi 4 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 4 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).
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Pozitie front

S0p
350 60p
8 % g
227 5 &

460
646

Cotele variaza functie de reglajul de inclinare

Spatiu necesar pentru coroana/ornament

Rost F
3 mm
2mm

1.5mm

=

>

X max.

35 mm
31 mm

28 mm

37

Y max.
101 mm
101 mm

101 mm

[1] KB (KS 16-19mm) -158 mm
respectiv latime interioara -120 mm

Piesa de legatura

[2] jumétate din KB (KS 16-19mm) -158 mm
KB  Latime corp

KS  Grosime laterala corp

iolum



AVENTOS HL

Acces total
Deoarece sistemul AVENTOS HL pentru
usa paralela permite ridicarea completa

a frontului, el oferd un acces foarte bun
spre interiorul dulapului.

Diferitele pachete de parghii asigura,
inclusiv la dulapuri suspendate la o
indliime mai mica, permanent cea mai

buna accesibilitate la bunurile depozitate
in interior.
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300-580 mm

\

A

pana la 1.800 mm

Program restrans -

multe posibilitati de utilizare
AVENTOS HL acopera in intregime toate
latimile si indlfimile de corp uzuale si se
preteaza si la fronturi late. AVENTOS HL
este potrivit pentru latimi de corp pana la
1.800 mm si pentru inaltimi de corp de la
300 la 580 mm.

Programul restrans cuprinde 5
mecanisme de ridicare si 4 pachete

de parghii diferite. Aceasta gama
permite ca oprirea frontului sa se

faca in pozitia dorita (stop variabil) la
fiecare dimensiune si greutate de front.
Sortimentul clar usureaza intocmirea
comenzilor, pregatirea marfii si
depozitarea.

Posibilitati de configurare variate
Datorita faptului ca AVENTOS HL
imprima frontului o miscare de ridicare
paralela cu corpul, el poate fi utilizat si la
dulapurile inalte si corpurile suspendate
unde deasupra se afla alte fronturi. Astfel
se pot masca de exemplu aparatele
electrice.

39

Fara componente iesite in afara
Deoarece pachetul de péarghii este
detasabil, nu exista parti iesite in afara.
Astfel productia, transportul si montajul
final al mobilei devin mai sigure.
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AVENTOS HL

La montarea AVENTOS HL aproape toti pasii pot fi executati fara scule.
Pentru o montare simpla, sigura si rapida a corpului la client acasa, recomandam demontarea si
montarea ulterioara a frontului, operatii ce nu necesita unelte.

1. Pachetul de parghii se ataseaza fara
scule la mecanismul de ridicare.

Atentionare

Pericol de ranire prin pachetul de parghii
aflat sub tensiunea produsa de arcuri!
Nu apasati in jos pachetul de parghii, ci
indepartati-I.

Pentru utilizarea in America de Nord
trebuie atasate indicatii de atentionare si
de siguranta speciale.

2. Pentru o stabilitate laterala optima 3. Se monteaza cuplajul de front
se monteaza bara de stabilizare simetric pe usa.
transversala intre mecanisme.

4. Se conecteaza pachetul de parghii cu
frontul prin intermediul mecanismului
CLIP.
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Sunt necesari putini pasi de lucru pentru a regla frontul tridimensional. Astfel, frontul poate fi
reglat exact pe inaltime, in lateral si i se poate modifica inclinarea. La ajustarea fina a fortelor de
deschidere si inchidere efectuata la mecanism, va ajuta o gradatie.

Miscarea perfecta presupune o reglare precisa:

1. Mecanismele de ridicare se regleaza Daca usa lasata deschisa in pozitie Daca usa lasata deschisa in pozitie
continuu, fara trepte, cu o masina de intermediara coboara, atunci trebuie intermediara se ridica, atunci trebuie
fnsurubat cu acumulator (cap in cruce,  reglat catre dreapta. reglat catre stanga.

marime 2, lungime 39 mm), in functie

de greutatea de front respectiva. |

-
||j¢,—
i_ i

2. Ajustare optima a frontului prin
posibilitatea reglarii tridimensionale.
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Informatii pentru comanda

5 tipuri de mecanisme de ridicare
sunt suficiente pentru a acoperi o
gama larga de aplicatii.

Pentru alegerea mecanismului de
ridicare potrivit aveti nevoie de inaltimea
corpului si greutatea frontului inclusiv
maner.

inaltime corp Pachet parghii Mecanism de ridicare

20L2100.05 20L2300.05 20L2500.05 20L2700.05 20L2900.05

300-349 mm 1.25-425kg ~ 3.50-725kg  6.50-12.00kg  11.00-20.00 kg

350-399 mm 1.25-2.50 kg 175-5.00kg ~ 4.25-9.00kg  8.00-14.75kg  13.50-20.00 kg
400-550 mm 175-350kg ~ 275-675kg  575-11.75kg  10.50-20.00 kg
450-580 mm 200-525kg ~ 4.25-9.25kg  8.25-16.50 kg

in zonele de margine ale domeniului fiecirui mecanism de ridicare, va recomandam s faceti o incercare de montare!

1 Set mecanisme de ridicare Set pachet de parghii

20L2100.05 I Otel nichelat

20L2300.05 &8 inaltime corp 300-349 mm stanga/dreapta
20L2500.05 / inaltime corp 350-399 mm stanga/dreapta
20L2700.05 | in&ltime corp 400-550 mm stanga/dreapta
20L2900.05 inaltime corp 450-580 mm stanga/dreapta

Compus din: Compus din:

2 x mecanism de ridicare simetric 2 2 x pachet parghii

10 x surub pentru lemn @ 4 x 35 mm 6b 2 x piesa prindere pentru bara de stabilizare ovala
6¢c 2 x capac de acoperire pt bara de stabilizare ovala
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8 Set capace de acoperire 6a Bara de stabilizare transversala ovala

gri deschis, alb-matase, nichelate % Aluminiu
20L8000.01 De scurtat, 1.061 mm 20Q1061UA

Compus din:
3a 2 x capac de acoperire mare stanga/dreapta Set piesa de legatura pentru bara de stabilizare transv.
3b 2 x capac de acoperire rotund Aluminiu, @ 16 mm,

% de la latime corp 1.219 mm
Ny . Compus din:

4 Set cuplaje de front " 1 x piesa de legatura

Nichelate 1 x suport

Fronturi de lemn si rame de aluminiu late” 2 x piesa prindere pentru bara de stabilizare

20S4200 2 x capac de acoperire pt bara de stabilizare
Rame de aluminiu fnguste 20S4200A

Compus din: Bit-PZ cap cruce
2 x cuplaj de front simetric R Marime 2, lungime 39 mm BIT-PZ KS2

" La fronturi de lemn folositi 4 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 4 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).
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Informatii pentru proiectare

Pozitii pentru cepuri mecanism

Pozitii de fixare mecanism de ridicare

Spatiu necesar

44** 52" &
215 o - =1 % >
: T A
21 | —l—h :\wm ¥ o9 e
62 I :
© ® © 55 | = I
9y - AR
56
A S| ——
* * c
a ™ E
o Il
i)
H =88 + SOB i
s
Pachet de parghii min. LH (mm)* Y (mm)*
* stanga 20L.3200.05 262 264
SOB Grosime capac superior ** dreapta 20L3500.05 312 352
* adancime gaurire 5 mm 5x WY &4 x35mm 20L3800.05 362 440
20L3900.05 412 529
* cote n raport cu rost de jos = 0 mm.
Prelucrare front Proiectare pentru rame de aluminiu inguste
SFA 2.5
SFA g <
3
3 12.5
)|
d <
al =i Jail ]
ﬂ 3 1 ENAN
3 S { SFA
% o 19-22
e
Rame de aluminiu inguste Fronturi de lemn si rame de
aluminiu late?
Pachet de parghii X (mm) FAo Acoperire front sus
20L3200.05 153 SFA Acoperire front in lateral SFA Acoperire front in lateral
20L3500.05 203 Pozitionare la perete: rost minim necesar 5 mm La Iatime ram& 19 mm: SFA posibil de 11-18 mm
20L3800.05 253 * In cazul altor grosimi de material, ajustati corespunzator
cotele de prelucrare
20L3900.05 303

" La fronturi de lemn folositi 4 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 4 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).

44



Pozitie front

a

I

R — o
Pachet de parghii a (mm)*
20L3200.05 114
20L3500.05 146
20L.3800.05 178
20L3900.05 210

* cote in raport cu rost de jos = 0 mm.

b (mm)*
257
345
433
522

Spatiu necesar pt coroana/ornament

SOB (mm)
16
18
19

SOB

er

X (mm)
28
30
31

SOB Grosime capac superior

45

Bara de stabilizare transversala

[1] KB (KS 16-19 mm) -158 mm
resp. latime interioara -120 mm

[2] jumétate din KB (KS 16-19 mm) -158 mm
KB  Latime corp

KS  Grosime laterald corp
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AVENTOS HK

Posibiltate de a proiecta cu

coroana sau ornament.

La dezvoltarea produsului AVENTOS HK
au fost luate in considerare si corpuri

cu coroane sau ornamente. Acest

lucru permite mai multa libertate de
configurare la proiectarea bucatariilor.

*»

S

e EEE T T T

- S S e
- T e -
-

- S g
-

e
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pana la 600 mm*

\

A

pana la 1.800 mm

Program restrans -

multe posibilitati de utilizare
Programul AVENTOS HK cuprinde
numai 4 tipuri de mecanisme de

ridicare. Astfel se acopera in intregime
toate latimile si inaltimile de corp

uzuale. Sortimentul redus simplifica
intocmirea comenzilor, pregatirea marfii
si depozitarea. Prin modul de constructie
simetric, mecanismele de ridicare pot fi
folosite pe stanga si pe dreapta. Nu sunt
necesare balamale.

AVENTOS HK poate fi utilizat pentru
|atimi de corp pana la 1.800 mm.

* Din ratiuni ergonomice, recomandam o
inaltime maxima a corpului de 600 mm.

Se pot realiza totusi si fronturi mai inalte,

cu conditia respectarii limitei factorului
de putere.

Fara componente iesite in afara
Feroneria AVENTOS HK se livreaza cu
parghia inchisa. De aceea, nu exista
piese componente ce depasesc muchia
din fata a corpului. Transporturile interne
din productie se desfasoara astfel fara
probleme.

47

iolum



AVENTOS HK

Montarea AVENTOS HK necesita doar cateva manuiri. Pentru montajul final efectuat la client,
frontul dulapului superior poate fi demontat fara scule multumita apreciatei tehnici CLIP. Astfel,

fixarea corpului se desfasoara mai comod, rapid si sigur.

1. Montarea mecanismului: modul de 2. Se monteaza cuplajul de front 3. Atasarea frontului pe mecanism se
constructie simetric permite utilizarea simetric pe usa. realizeaza fara scule prin intermediul
atat pe stanga cat si pe dreapta. tehnicii CLIP.

Atentionare

Pericol de ranire prin parghia aflata sub
tensiunea produsa de arcuri! Dupa ce ati
desfacut parghia, nu o mai apasati in jos.

Pentru utilizarea In America de Nord

trebuie atasate indicatii de atentionare si
de siguranta speciale.
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Cu AVENTOS HK frontul poate fi reglat tridimensional. Acest lucru permite obtinerea unor rosturi
perfecte din punct de vedere optic, direct la client, cu o reglare confortabila si precisa.

Ajustarea fina a fortelor de deschidere si inchidere se realizeaza la mecanism.

Forta mecanismului se poate regla exact la respectiva greutate de front. O gradatie usureaza

ajustarea corecta.

1. Folosind o masina de insurubat cu

acumulator (cap in cruce, marime
2, lungime 39 mm) se ajusteaza fin
fortele de deschidere si inchidere la
mecanismul de ridicare.

Miscarea perfecta presupune o reglare precisa:

Daca usa lasata deschisa in pozitie
intermediara coboara, atunci trebuie
reglat catre dreapta.

N

= I
b =
e :
. % e
2. Frontul poate fi ajustat exact prin

reglajul tridimensional.

49
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Daca usa lasata deschisa in pozitie
intermediara se ridica, atunci trebuie
reglat catre stanga.
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Informatii pentru comanda

4 tipuri de mecanisme de ridicare
sunt suficiente pentru a acoperi
o gama larga de aplicatii.

Cu ajutorul factorului de putere
puteti determina mecanismul de
ridicare necesar. Factorul de putere
este dependent de greutatea
frontului (inclusiv greutatea dubla a
manerului) si de inaltimea corpului.
Factorul de putere si greutatea
frontului pot creste cu 50 %, daca
se foloseste un al treilea mecanism
de ridicare.

Asa se procedeaza: factor de putere = inaltime corp (KH) [mm] x greutate front (inclusiv

de 2 ori greutate maner) [kg]

LF 750-2.500 LF 3.200-9.000
20K2500.05 20K2900.05
20K2300.05 20K2700.05
LF 480-1.500 LF 1.500-4.900
Mecanism de ridicare in ambele parti LF factor de putere

in zonele de margine ale domeniului fiecirui mecanism de ridicare, va recomandam s faceti o incercare de montare!

1 Set mecanisme de ridicare

Factor de putere LF Unghi de deschidere

480-1.500 107°
750-2.500 107°
1.500-4.900 107°
3.200-9.000 100°

Greutate maxima a frontului, 18 kg la doud mecanisme

Compus din:
2 x mecanism de ridicare simetric

10 x surub pentru lemn @ 4 x 35 mm

Indicatie!
La corpuri late recomandam utilizarea unui al treilea mecanism, fixat pe un perete de mijloc.
Motivul consta in posibilitatea curbarii frontului in pozitie deschis.
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Set capace de acoperire

gri deschis, alb-matase, nichelate

Compus din:
2a 2 x capac de acoperire mare stanga/dreapta
2b 2 x capac de acoperire rotund

Bit-PZ cap cruce

Marime 2, lungime 39 mm

20K8000

BIT-PZ KS2

Set cuplaje de front
Nichelate

Fronturi de lemn si rame de aluminiu late”

20S4200

Rame de aluminiu fnguste 20S4200A

Compus din:

2 x cuplaj de front simetric

Limitator unghi de deschidere

Plastic
100° 20K7041
75° 20K7011

" La fronturi de lemn folositi 4 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 4 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).
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Informatii pentru proiectare

Pozitii pentru cepuri mecanism Pozitii de fixare mecanism de ridicare Spatiu necesar
@ b *
€ @ >
2 e S
o)
[%2) L0 ©
96 9
445 <
'— £
It =
5 207
75 = é
o * min 261
8 =)
M
X
o
‘Q (-}
* adancime gaurire 5 mm 3x W @4 x35mm
SOB Grosime capac superior * stanga * min. 261 cu agatatori de corp aparenti
** dreapta
Prelucrare front Proiectare pentru rame de aluminiu inguste
I 4 SFA-45
uwf :.(') ot o ut
[to) ? o
all & B 8 s
T o~ T o
o o : 1
3l . O
v q o : -
+ 3] s 3
SFA|l | SFAI|
HHO | SFA
I 19-22
® R{
@
Rame de aluminiu Fronturi de lemn si F] @ SFA Acoperire front in lateral
inguste rame de aluminiu B
late? &)
'© La latime rama 19 mm este posibil un
. . SFA de 11-18 mm
SOB Grosime capac superior
F Rost *In cazul altor grosimi de material, ajustati
min 1.4 corespunzator cotele de prelucrare
SFA Acoperire front in lateral max 7.5 | — 4" - o

" La fronturi de lemn folositi 4 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 4 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).
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Spatiu necesar pentru coroana/ornament

e

MELT

0O
X
> \o}
— s
< S -
Q! D
D (mm) 6 19 22 26 28
X (mm) 70 59 49 35 26
Féra OEB Y=FHx029-15+D
OEB 100° Y=FHx017-15+D
OEB 75° A=FHx0.26 +15-D

FH naltime front

OEB Limitator unghi de deschidere

Rost minim la deschidere (2 mm) Sablon de gaurit

Prelucrare corp

/\
5

utilizabil la toate sistemele de ridicare

iolum



AVENTOS HK-S

Utilizare la corpurile cu usi mici ce se
deschid in sus prin pivotare

AVENTOS HK-S este foarte potrivit
pentru corpuri mici deasupra dulapului
de provizii sau frigiderului. Prin urmare,
exista sistemul de ridicare corespunzator
pentru fiecare situatie de montare. Daca
distanta pana la tavan este suficient

de mare, pot fi folosite elemente

de configurare precum coroane si
ornamente.




max. 400 mm

A
A\

n functie de factorul de putere

Sistemul de ridicare

pentru usi mici pivotante

Puterea mecanismului de ridicare a

fost dimensionata special pentru usile
pivotante mai mici. AVENTOS HK-S este
adecvat pentru inaltimi de corp de pana
la 400 mm.

\

—® AVENTOS HK-S

—1—® AVENTOS HK

Proportii armonioase

Datorita dimensiunii constructive reduse,
AVENTOS HK-S se implementeaza
armonios in corpurile mici. Comparatia
directa arata ca acest sistem nou este
semnificativ mai mic ca AVENTOS HK.

55

Fara componente iesite in afara
Feroneria AVENTOS HK-S se livreaza
cu parghia inchisa. De aceea, nu exista
componente ce depasesc muchia din
fata a corpului: pentru siguranta maxima
la transporturile interne din productie.
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AVENTOS HK-S

AVENTOS HK-S se monteaza simplu si repede urmand céativa pasi de lucru. Pentru montajul final
efectuat la client, frontul dulapului superior poate fi demontat fara scule. Acest lucru este posibil
datorita apreciatei tehnici CLIP.

1. Montarea mecanismului: modul de

constructie simetric permite montarea
atat pe stanga cat si pe dreapta.

Atentionare
Pericol de ranire prin parghia aflata sub

tensiunea produsa de arcuri! Dupa ce ati

desfacut parghia, nu o mai apasati in jos.

Pentru utilizarea in America de Nord
trebuie atasate indicatii de atentionare si
de siguranta speciale.

2. Cuplajele de front simetrice se fixeaza 3. Atasarea frontului pe mecanism se
pe usa. realizeaza fara scule prin intermediul
tehnicii CLIP.
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Si cu AVENTOS HK-S frontul poate fi reglat tridimensional: pentru obtinerea unor rosturi perfecte

din punct de vedere optic. Ajustarea fina a fortelor de deschidere si inchidere se realizeaza foarte
simplu de la mecanism. O gradatie usureaza ajustarea corecta.

Miscarea perfecta presupune o reglare precisa:

w

1. Ajustarea fina a mecanismului de Daca usa lasata deschisa in pozitie

intermediara coboara, atunci trebuie
insurubat cu acumulator (cap in cruce, reglat catre dreapta.
marime 2, lungime 39 mm).

Daca usa lasata deschisa in pozitie
intermediara se ridica, atunci trebuie
reglat catre stanga.

ridicare se realizeaza cu o masina de

B

2. Frontul poate fi ajustat exact prin
reglajul tridimensional.
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Informatii pentru comanda

3 tipuri de mecanisme de ridicare
sunt suficiente pentru a acoperi
o gama larga de aplicatii.

Cu ajutorul factorului de putere
puteti determina mecanismul de
ridicare necesar. Factorul de putere
este dependent de greutatea
frontului (inclusiv greutatea dubla a

manerului) si de inaltimea corpului.
Factorul de putere si greutatea
g frontului pot creste cu 50 %, daca

° se foloseste un al treilea mecanism
> de ridicare.

1b 1a

Asa se procedeaza: factor de putere = inaltime corp (KH) [mm] x greutate front

(inclusiv de 2 ori greutate maner) [kg]

LF 400-1.000 20K2E00
20K2C00 LF 960-2.215*
20K2B00
LF 220-500
Mecanism de ridicare in ambele parti LF factor de putere

in zonele de margine ale domeniului fiecirui mecanism de ridicare, va recomandam s faceti o incercare de montare!

1 Set mecanisme de ridicare

Factor de putere LF Arc Unghi de deschidere

220-500 slab 107° 20K2B00

400-1.000 mediu 107° 20K2C00

960-2.215 e 1o7° " 2okeEw |

Compus din:

1a 2 x mecanism de ridicare simetric
1b 2 x capac de acoperire stanga/dreapta

10 x surub pentru lemn @ 4 x 35 mm

* toamna 2010

Indicatie!

La corpuri late recomandam utilizarea unui al treilea mecanism, fixat pe un perete de mijloc.
Motivul consta in posibilitatea curbarii frontului in pozitie deschis.
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2 Set cuplaje de front
Nichelate
@ Fronturi de lemn si rame de aluminiu late”
== 20K4A00
Rame de aluminiu nguste 20K4A00A
Compus din:

2 x cuplaj de front simetric

Limitator unghi de deschidere

Plastic
100°
75°

Bit-PZ cap cruce

Marime 2, lungime 39 mm

" La fronturi de lemn folositi 2 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 2 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).

20K7A41
20K7A11

BIT-PZ KS2
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Informatii pentru proiectare

Pozitii pentru cepuri mecanism Pozitii de fixare mecanism de ridicare Spatiu necesar
N
i S
L— ©
o
o o - §
o /Nl LY
0D »
'I'I @
355 =& 163
53 =
E * min 240
125 = =}
SOB Grosime capac superior 3x P &4 x35mm * min. 240 cu agatatori de corp aparenti
Prelucrare front Proiectare pentru rame de aluminiu inguste
v l SFA-45
m o s ud
(@) O o
@ @ ® R4 75
8] 7 M =
N
125 H ©
SFA - ©
o (3}
2x @ & 3.5x 15 o
12,5 @ i
Sird N 4.6
/
Rame de aluminiu inguste Fronturi de lemn si rame de R4
aluminiu late” —
<
2 cil
O i SFA in 1.4
) . 19:22 max 7.5
SFA  Acoperire front in lateral
SOB  Grosime capac superior *In cazul altor grosimi de material, ajustati corespunzator

cotele de prelucrare

" La fronturi de lemn folositi 2 suruburi pentru lemn (609.1x00). La rame de aluminiu late folositi 2 suruburi pentru tabla cu cap inecat (608.085).
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Spatiu necesar pentru coroana/ornament

X
> o
;- 38
< ;'/ -2 :_:~ ——
R —

D (mm) 16 19 22 26
X (mm) 70 59 49 35
Fara OEB Y=FHx0.29-15+D
OEB 100° Y=FHx0.17-15+D
OEB 75° A=FHx0.26 +15-D

OEB Limitator unghi de deschidere

Rost minim

MF

o
=

Rost minim sus si jos (2 mm)
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Prelucrare corp

Sablon de gaurit

\
)

utilizabil la toate sistemele de ridicare
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Perfecting motion




Blum transforma deschiderea si inchiderea mobilei intr-o traire emotionala si spo-
reste confortul migcarii in bucatarie. Mai multe mii de angajati Blum din toata lumea
muncesc pentru a transpune in realitate viziunea noastra despre miscarea perfecta.

Pentru aceasta, utilizatorul bucatariei precum si nevoile sale sunt punctul de pornire
in tot ceea ce intreprindem. Doar cand acesta este multumit pe termen lung, suntem
si noi multumiti. De acest principiu profita toti partenerii nostri ce sunt implicati in
procesul de fabricare al unei piese de mobila.

De peste 50 de ani, calitatea repre- Pentru a ne putea atinge obiectivele pe
zinta criteriul absolut in dezvoltarea si toate planurile, mentinem un dialog con-
fabricarea produselor noastre. Sistemele  tinuu cu utilizatorii de bucatarii si avem
noastre de feronerie conving prin functii schimburi regulate de idei cu produca-
inteligente, design recunoscut si durata tori mari si mici de bucatarii, tamplari si
lunga de viata. Acestea trebuie sa tre- comercianti de mobila.

zeasca entuziasmul si sa transmita fasci-
natia miscarii perfecte. Inclusiv serviciile
oferite de noi sunt la cel mai inalt nivel.

Acestea trebuie sa-i sustina cat mai mult

pe partenerii nostri.
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