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TRADUCEREA DESCRIERII DETALIATE PENTRU
Imprimanta 3D Snapmaker]1

Imprimanta 3D Snapmaker J1 dispune de doua extrudoare independente (IDEX), imprimare ultra-rapida
si optimizare a netezirii. Cu piese turnate si prelucrate industrial, sine liniare, software intuitiv si design
inspirat de utilizator, J1 este rafinat si solid.

Caracteristici generale
Acceleratie de pana la10.000 mm/s?si viteza de imprimare de pana la 350 mm/s
Mod Copiere si mod Oglinda care dubleaza productivitatea
Suporturi indepdrtabile prin rupere si suporturi dizolvabile pentru indepartarea fara efort
Temperaturi hot end pana la300°Csi patincalzit pand la100°C
Volum de imprimare 300 x 200 x 200 mm?
Hot ends cu diametre multiple, usor de schimbat
Placa de sticla PEl cudoua fete
Ecran tactil intuitiv de 5 inchi
Stergatoare de duze incorporate
Imprimare cu materiale avansate, inclusiv nailon, nailon armat, PC, TPU si PA-CF

VITEZA AMPLIFICATA DE ALGORITMUL DE CONTROL AVANSAT

Compensarea vibratiilor

J1va oferd o viteza de imprimare de 350 mm/s, asigurand in acelasi timp o rezolutie ridicatd a
imprimarilor, prin optimizarea tehnologiei de compensare a vibratiilor. Aceasta tehnologie reduce
vibratiile cauzate de miscdrile de mare viteza, diminuand efectul de ringing pentru a imbunatati calitatea
imprimarii. Cu acceleratia maxima de 10.000 mm/s?, puteti realiza eficient modele mici cu multe detalii.

Comutarea optimizata a extrudoarelor

In timpul imprimarii cu extrudare duali, extruderul care nu functioneazi se preincilzeste in timp ce este
n standby si incepe sa imprime imediat dupa ce extruderul de lucru pleacd, reducand semnificativ timpul
de asteptare.

Optimizarea curbelor de extrudere la colturi
Analizand din timp directiile de miscare ale extrudoarelor, J1 poate preveni probleme precum aparitia
protuberantelor la colturi, oferind o calitate mai bund a imprimarii.

VITEZA ASIGURATA DE DESIGN COMPLEX

Turnare sub presiune dintr-o bucata

Sasiul J1 este alcatuit dintr-un cadru superior si 0 baza realizate prin turnare sub presiune dintr-o singura
bucatd si patru bare din aliaj de aluminiu. Realizarea sasiului cu doar cateva piese integrate — practica
veche in industria auto - faciliteaza asamblarea de precizie. J1 este atat de rigid si de fiabil, cu oscilatii si
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deformare minime, incat puteti imprima proiecte mari unul dupd altul pentru o lunga perioada de timp si
cu o calitate fara compromis.

Sine liniare de inalta precizie

Sinele liniare de calitate industriald sunt realizate prin slefuire CNC la nivel de microni, asigurand miscari
netede si constante. O crestere semnificativa a preciziei, rigiditatii si durabilitatii pentru o experientd
rapida, precisd si constanta.

Cadrudin aliaj de aluminiu

J1 mosteneste designul metalic binecunoscut al Snapmaker, atat de apreciat de utilizatori pentru
rigiditatea si durabilitatea sa. Acesta aduce o mai buna disipare a caldurii datorita amplasarii pe bazd a
placii principale si a sursei de alimentare si datoritd utilizdrii aliajului de aluminiu ca material principal.

POSIBILITATI INFINITE CU IDEX

IDEXcelenta in imprimarea cu doud materiale

Imprimarea IDEX cu doud materiale necesita mai putin timp in schimbarea filamentului si creeazd mai
putine deseuri. in plus, IDEX ofera cea mai curati solutie cu doud extrudoare, prevenind contaminarea
incrucisata si crednd o interfatd curata intre doud materiale, care faciliteza indepartarea fara probleme
precum si evitarea petelor si amestecurilor ciudate de-a lungul imbindrilor.

Indepirtare rapid3, finisaje netede

Crearea si eliminarea elementelor de sprijin poate parea uneori o stiinta foarte sofisticatd, dar)1a facut
toate calculele deja: elementelor de sprijin stabile, interfata curata, eliminare fara efort si post-procesare
minima necesara pentru a mentine o acuratete dimensionala ridicata.

Elemente de sprijin (supports) de tip Breakaway
Filamentul pentru elemente de sprijin de tip Breakaway ofera acelasi sprijin ca materialele normale, dar
este mult mai usor de indepdrtat, fara a necesita post-procesarea ulterioara.

Elemente de sprijin (supports) dizolvabile

J1 poate lucra cu PVA si alte materiale dizolvabile. Scufundati modelul imprimat si suporturile se dizolva,
lasand Tn urma o suprafata neteda si o precizie dimensionala excelenta. Recomandat daca aveti nevoie de
geometrie complexd, structuri goale pe dinauntru si precizia detaliilor.

1+1>2
Alegeti setdri diferite pentru cele doud extrudoare, pentru a maximiza performanta fiecarui filament
folosit.

Imprimari cu doua materiale sau culori

Intr-o singurd imprimare, puteti profita la maximum de doui seturi de proprietiti. Puteti combina
rezistenta nailonului cu flexibilitatea TPU pentru parti functionale care rezistd impresionant la uzura
zilnica. Puteti imprima obiecte cu mai multe parti componente ca un tot unitar. Fird asamblare, obiectul
dobandeste interconexiuni mai puternice, ficandu-l mai putin predispus la deteriorare.
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Un plus de personalitate pentru modele conceptuale, miniaturi, obiecte de petrecere, cadouri si decor
pentru casa.

Puteti utiliza materiale diferite pentru peretii obiectului, respectiv pentru umplutura. Prin imprimarea
umpluturii cu materiale economice plus o duza cu diametru mare, acum puteti cheltui cea mai mare
parte a timpului si a bugetului pentru a lucra exteriorul la perfectiune.

Imprimati in paralel

Reduceti timpul de asteptare la jumatate, dublati productivitatea. IDEX este singurul sistem de
extrudare cu doud extrudoare separate care se deplaseaza independent pe axa X, permitandu-va sa
executati doud imprimari simultan.

Mod Copiere

singura imprimare pentru doua obiecte identice. Este potrivit in special pentru imprimarea de loturi.
Dacd una dintre piesele in curs de imprimare intampina o problema, o puteti opri fard a afecta cealalta
piesa. O adevarata salvare pentru o livrare promisa intr-un termen strans.

Mod Oglinda

J1 reflecta direct modelul dvs. siimprima originalul si cel in oglinda simultan. Pentru un model simetric,
puteti importa jumatate din el si il puteti imprima in modul oglinda pentru a reduce timpul de asteptare
cu 50%. Functie perfectd pentru schite rapide si modele conceptuale. La fel ca in modul Copiere, puteti
opri o imprimare fard a o afecta pe cealalta.

INTOTDEAUNA UN PLAN DE REZERVA PENTRU O PERFORMANTA DETOP

Mod Backup

in modul Backup, imprimati cu un extruder, in timp ce celilalt este in asteptare. Daci extruderul care
functioneaza intampina o problemad, cel de asteptare preia cursiv lucrarea astfel incat modelul imprimat
vaiesila fel de bine.

Ecran tactil intuitiv de 5 inchi
Expertul dvs. personal in configurare si asistenta la fabricare, cu instructiuni usor de urmat, previzualizari
ale fisierelor si o multime de detalii, abordand toate intrebadrile si nevoile dvs.

) 4 moduri de imprimare disponibile
) Configurarea celor doua extrudoare
0 Afisarein timp real a starii de lucru

TEHNOLOGIE AVANSATA DE EXTRUDARE

Hot Ends de panala300°C

Temperatura maxima de 300°C a duzei este utild atunci cind imprimati cu filamente ce necesita
temperaturd Tnaltd, cum ar fi nailon, nailon armatsi PC. Cu mansoanele din silicon care previn pierderile
de caldurd, topirea si incalzirea filamentelor sunt mult mai rapide. Designul anti-infundare face fluxul cat
mai lin posibil.
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Dual Direct Drive

O precizie excelentd a extrudarii care ajuta la imprimarea cu filamente flexibile, impreuna cu capacitatea
de raspuns ridicatd a dublelor transmisii directe pentru a face depunerea mai rapidd, mai lind si mai
precis controlatd. Un senzor de filament este incorporat pentru a va informa si pentru a intrerupe
lucrarea de imprimare in cazul pierderii filamentului, infundarii duzelor si altor anomalii de incdrcare a
filamentului.

Cale de extrudare compacta
Calea de extrudare compacta cu un design unicva permite sa imprimati fara probleme cu TPU si multe
alte materiale flexibile.

Incinta inchisa
Ofera conditii ambientale stabile pentru a facilita performanta constanta si fiabila a materialelor la
temperaturd inaltd. De exemplu, impiedica deformarea ABS si a multor altor materiale.

3,2,1, GATA CALIBRAREA

Calibrarea offset XY automata

Cand cele douad hot ends ating deschiderea patrata de pe patul incalzit, acesta trimite semnale
electronice cu locatiile lor exacte, iarJ1 calculeaza decalajele dintre ele. Apoi, J1 compenseaza automat
offset-urile in timpul imprimdrii pentru a asigura o aliniere perfecta XY care evita deplasarea stratului si
imbunatateste rata de succes aimprimarilor cu douda materiale. Eliminad un proces laborios de invatare si
necesitatea urmaririi atente a unui numar mare de straturi.

Nivelarea patului fira instrumente

Un pat de imprimare corect nivelat pune bazele unei imprimari 3D de succes, dar nivelarea patului
imprimantelor IDEX poate consuma foarte mult timp. Folosind o placa de sticla PEl de mare planeitate, J1
poate trece de la o nivelare de 3 x 3 (9 puncte) sau 4 x 4 (16 puncte) la unain doar 3 puncte, fira
compromisuri, iar timpul de nefunctionare scade astfel cu 70-80%. Actionati roata de nivelare asa cum
va ghideaza ecranul tactil, iar patul va fi nivelat pentru o aderenta excelentd a primului strat.

Calibrare Z offset usor de gestionat

Utilizam conductivitatea electricd pentru a localiza cele doud hot ends si patul incalzit si pentru a masura
distantele dintre cele trei entitdti — o solutie creativa pentru calibrarea IDEX complexa. Aceasta va
permite sa economisiti timp si sa finalizati calibrarea in 10 minute in modul Assist. Eliminand necesitatea
cardului de calibrare si arbitrarul deciziei umane, reduce erorile si atinge la o precizie mai buna. Pur si
simplu actionati rotita conform ghidului de pe ecranul tactil si deveniti un guru al calibrarii offset-ului Z!

TOT CE TREBUIE PENTRU A FBRICA ORICE

Placa de sticla PEl personalizata
Placa de constructie a modelului J1 este realizata din sticla cu mare planeitate, facand primul stratal
imprimarii neted si adeziv. Sticld lucioasa pe o parte si acoperire PEl pe cealalta, care ajuta la aderenta
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diferitelor filamente. Placa poate fi indepartata cu usurinta, astfel incat sa fie foarte la indemana pentru
intretinere si indepartarea modelelor imprimate.

Hot ends usor de schimbat

Slabiti cele doua suruburi de pe hot end, fixati sau inlocuiti hot end-ul respectiv si reveniti imediatla
imprimare. Pentru exploratorii in cdutare de variatii suplimentare si aplicatii avansate, oferim hot ends
cudiametre multiple, de la 0,2 mm pentru acuratetea detaliilor pana la 0,8 mm pentru o imprimare mai
rapida si hot ends cu extra duritate pentru materiale industriale.

Stergatoare de duze incorporate

indeparteazd materialele in exces de pe duze si stopeazi scurgerile din extrudorul care tocmai a fost
activ, pentru a elibera obiectele imprimate cu mai multe materiale de proeminente si efecte de “insirare”.
Noul extrudor isi poate incepe lucrarea de imprimare fard a astepta ca extrudorul activ anterior sa se
raceascd. Comutarea intre extrudoare dureaza mult mai putin, reducand inca o data timpul de
nefunctionare.

NOTA

Informatile prezentate sunt furnizate de producdtor, dar pot fi schimbate de acesta fdrd ca noi si avem
posibilitatea si le actualizdm in timp real.

Vi recomanddm sd vizitati intotdeauna si site-ul producdtorului.
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