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DECLARATIE DE CONFORMITATE (@S

Societatea Comerciala

GHINES S.r.l., Via Marecchiese N°364, 47923 Rimini (RN)-Italy

reprezentata de Administratorul Unic, in calitate de producator al urmatoarei masgini:

tip: masina portabila de profilat contur placi prelucrate din materiale din piatra
modelul: SECTOR TRIPLESPEED
numar serie:

anul de fabricatie:

declar pe propria raspundere ca magina sus-mentionata respecta in ceea ce priveste proiectarea

si fabricatia cerintele urmatoarelor Directive Europene, adoptate de Guvernul italian :

- 89/392/CEE si cea succesiva 98/37/CEE
- EN 292

-EN 294

- EN 60204/1

Rimini,

Ghinelli Serafino
(Administrator Unic)
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Utilizarea si pastrarea manualului

Informatiile continute Tn manualul de fata au fost elaborate pentru a permite utilizatorului
maginii s& efectueze operatiunile de transport, pozitionare, conectare, utilizare si
intretinere in siguranta.

Acesta trebuie citit cu atentie de cumparator inainte de instalare, trebuie pastrat intr-un
loc curat si uscat in apropierea masinii pentru a fi disponibil in orice moment pentru a fi
consultat de catre utilizator sau de oricine este interesat de explicarea functiilor acesteia.

In cazul in care este necesar s3 se execute o operatiune ce nu este explicata in
prezentul manual se recomanda sa se contacteze serviciul de asistenta clienti al
societatii GHINES S.r.l. (la adresa de pe copertd) sau distribuitorul zonal inainte de
executarea acesteia.

Alte exemplare ale manualului pot fi solicitate la societatea GHINES S.r.l. sau la
distribuitorul zonal.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari in productie si privind manualul
fara a fi obligat sa actualizeze produsele si manualele precedente.
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Capitolul 1 — Prescriptii generale

1.1 — Utilizare prevazuta

Masina portabila de profilat model Sector Triplespeed a fost conceputa si construita
pentru a realiza frezarea, taierea si lustruirea marginilor materialelor din piatra utilizand
sculele pe care utilizatorul va trebui sa le achizitioneze separat in functie de propriile sale
cerinte.

Masina este destinata uzului profesional. Operatorul trebuie sa utilizeze masina numai
dupa ce a citit si a inteles manualul. In cazul in care existd dubii sau dificultati de
intelegere a notiunilor prezentate se va contacta serviciul de asistenta clienti al societatii
GHINES S.r.l.

Masina trebuie utilizata in puncte de lucru ce respecta normele in vigoare in materie de
protectia muncii.

Masina de profilat model Sector Triplespeed nu trebuie utilizata in nici un alt scop decat
cel prevazut mai sus. Societatea GHINES S.r.I. nu este raspunzatoare pentru daune
aduse persoanelor, obiectelor sau animalelor produse prin utilizarea necorespunzatoare
a masinii.

Orice utilizare necorespunzatoare se considera ca este pe riscul utilizatorului si face ca
prevederile de garantie ale producatorului sa nu mai fie valabile.

Masina a fost proiectata si construita in conformitate cu urmatoarele standarde :

EN 292 Siguranta utilajelor. Concepte fundamentale.
Principii generale de proiectare.
EN 294 Siguranta utilajelor. Distante de siguranta pentru a impiedica patrunderea

membrelor superioare in zonele periculoase.
EN 60204/1 Siguranta utilajelor. Echipamente electrice ale masinilor. Conditii generale.

1.2 — Instructiuni generale

Masina a fost proiectata pentru a oferi utilizatorului conditii sigure de lucru daca este
instalata si utilizata in conformitate cu indicatiile furnizate. Siguranta este intotdeauna in
legatura directa cu persoana care utilizeaza masina si de respectarea de catre aceasta a
prescriptilor. Se recomanda in special sa se acorde o atentie maxima urmatoarelor
puncte :

a) Utilizarea pentru glisarea masinii a unor mijloace de transport ce au caracteristici
conforme cu cele prevazute la paragraful 3.1. Ambalarea si manipularea

b) Realizarea conexiunilor electrice numai dupa ce s-a verificat daca caracteristicile

instalatiei (putere, voltaj, izolatie) sunt suficiente pentru a alimenta masina. Datele
referitoare la masina sunt indicate pe placa de identificare.
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c) Verificarea instalatiei de legare la paméant si a dispozitivelor de protectie diferential
(,protectia vietii”).

d) Dupa ce s-a verificat integritatea cablului de alimentare, fara abraziuni sau intreruperi,
se pozitioneaza acesta in aga fel incat sa nu fie in apropierea zonelor de trecere, sa
nu fie asezat in fluide si sa fie protejat de contactul cu obiecte calde, taietoare sau
corozive.

e) Nu porniti masina cu protectiile sau tabloul electric deschise.

f) Nu se scot etichetele de identificare si de instructiuni ce sunt montate pe masina.

1.3 — Simboluri prezente in Manual

Urmatoarele simboluri pot aparea in manualul de instructiuni :

indicatie importanta pe care operatorul trebuie sa o citeasca cu atentie si sa

Prezenta in manual a unui triunghi cu semnul exclamarii reprezinta o
A o respecte.

Indica obligatia de a depozita materialele in vederea recuperarii. Aceste
@ materiale pot fi reintroduse in productie, prin proceduri de reciclare,

economisind Tn acest fel resursele cu respectarea in totalitate a cerintelor de
protectie a mediului.
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Capitolul 2 — Descrierea masinii
2.1 — Parti principale

Masina este compusa din urmatoarele parti principale (vezi figura 2.1):
1) Umar ridicare-coborare mandrina

2) Comanda On-Off
3) Comanda turatie intermediara

4) Comanda turatie maxima
5) Masca presa fus

6) Maner fata

7) Scut de protectie

8) Mandrina port-scule

9) Grup distribuitor

10) Sfere de glisare

11) Robinet de irigare

12) Racord instalatie hidraulica
13) Maner spate

14) Cordon de racordare Cap mecanism de operare - Tablou electric
15) Carter motor

16) Comanda in caz de pericol
17) Plan Aquaplaning (optional)
18) Placa de identificare

19) Tablou electric

20) Intrerupétor general

21) Bec semnalizare pornire

22) Cablul de alimentare

6 VERSIUNEA 3



Figura 2.1

VERSIUNEA 3



2.2 -

GHINES... | D3 s

Pozitia de lucru

Masina de profilat model Sector Triplespeed poate fi deplasata in zona de lucru conform
cerintelor. Pentru a o putea utiliza corect, Operatorul trebuie sa& se asigure ca
mecanismul de operare al masinii este asezat stabil pe planul de lucru pentru a evita
caderea si sa utilizeze ambele maini pentru a apuca cu putere cele doua manere
prevazute (figura 2.1., 6 — 13).

23 -

Dispozitive de oprire in caz de urgenta

Masina este echipata cu doua dispozitive de oprire in caz de urgenta :

24 -

intrerupator general (figura 2.1., 20)

Daca se afla in pozitia ON are functia de a conecta masina la reteaua de alimentare
electrica. In pozitia OFF izoleaza componentele electrice ale maginii de reteaua de
alimentare. In caz de urgenta acesta poate fi pus in pozitia OFF. Daca este necesar,
pentru operatiuni de reparatii sau intretinere se poate bloca intrerupatorul in pozitia
OFF utilizand deschiderile ce exista in dispozitiv.

Comanda in caz de pericol (figura 2.1., 16)

Este formata dintr-un buton de culoare rosie. Daca se apasa acest buton se intrerupe
alimentarea motorului electric si prin urmare rotatia mandrinei. Daca este apasat,
pentru a verifica conditiile ce pot crea situatii de pericol, acesta isi va mentine pozitia
pana cand operatorul, dupa ce s-a verificat eliminarea cauzelor care au produs
utilizarea acestuia il va debloca rotindu-l in sensul acelor de ceasornic. Aceasta
operatiune nu va produce pornirea din nou a masinii dar va permite repunerea in
functiune cu comanda adecvata.

Zgomot in suprafata de lucru

Prin masurarea nivelului de presiune acustica continua echivalenta ponderata A, ce s-a
efectuat pe o masina ce are aceleasi caracteristici constructive in conformitate cu
standardul EN 24871, rezulta ca acesta este, in zona de lucru prevazuta, mai mic de 70
dB (A).

Valoarea indicata se refera la emisiile masinii si nu la expunerea efectiva a operatorului.
Unii factori care influenteaza nivelul de expunere al operatorului sunt :

Caracteristicile cladirii.
Zgomotul produs de masinile alaturate.

Utilizarea dispozitivelor de protectie individuala.
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2.5 — Placa de identificare

Pe masina este amplasata placa de identificare (Figura 2.1., 17) pe care sunt reproduse
urmatoarele informatii pentru fiecare tip de magina :

1) Marcaj CE

2) Modelul masginii

3) Anul de constructie

4) Numarul matriculei

5) Curent absorbit

6) Frecventa de alimentare
7) Tensiunea de alimentare
8) Puterea necesara

9) Diametrul max.

A ATENTIE !!!
Placa de identificare nu trebuie scoasa sub nici un motiv de pe masina. Daca se
deterioreaza poate fi ceruta o alta placa de inlocuire de la GHINES S.r.l.
In comunicarile cu producatorul sau distribuitorul de zona trebuie intotdeauna citat
numarul de serie al masginii.

[
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2.6 — Caracteristici tehnice

SOCLUL-POSTAMENTUL-MASCA
Obtinut prin presofuziune din aluminiu vopsit cu vopsele poliuretanice.

DIMENSIUNI RACORD SCULE
Conform Standardului GHINES

MISCARE VERTICALA MANUALA
Cursa 35 mm

VITEZA DE ROTATIE SCULA
Viteza | aproximativ 2600 rot. pe min. (indicata pentru scule de lustruire)
Viteza a ll-a aproximativ 6000 rot. pe min. (indicata pentru scule diamantate)
Viteza a lll-a aproximativ 10000 rot. pe min. (indicata pentru scule diamantate)

TENSIUNEA DE ALIMENTARE
Monofazat 230V-50/60 Hz

MOTOR ELECTRIC
Motor asincron trifazat polaritate simpla, 1,5Kw

CORDON DE LEGATURA CAP MECANISM DE OPERARE - TABLOU
ELECTRIC
Lungime 6 metri

TABLOU ELECTRIC
Conform cu normativele CE cu grad de protectie IP 55

PRESIUNEA NECESARA LA INSTALATIA HIDRAULICA
Mai mare de 2 bari

2.7 — Dotari standard
Impreund cu masina se furnizeaza o dotare standard ce contine urméatoarele materiale:

- Manualul de utilizare si intretinere

- Cheia de service pentru montajul sculelor
Suruburi si saibe asortate pentru montajul sculelor
Serie completa de sigurante electrice
Protectie de siguranta

- Aparatoare stropi

- Sort de plastic pentru operator

Utilizarea componentelor prezentate in dotarea standard va fi ilustrata in paragrafele ce
se refera la utilizare.

VERSIUNEA 3
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Capitolul 3 — Transport si instalare

A ATENTIE !!!
Masgina se va instala numai de personal calificat care a citit i a inteles informatiile
cuprinse in prezentul manual.
In caz de neclaritati contactati imediat producatorul sau distribuitorul de zona

3.1 — Ambalarea si Manipularea
Pentru o manipulare usoara masina este expediata intr-o cutie din lemn:

Continut: Capul mecanism de operare — dotare standard
Tabloul electric
Cutie dotare echipament

Dimensiuni: 710x610x640 mm

Greutatea: 63Kg

In interiorul cutiei, pentru protectia interiorului impotriva unor accidente ce pot avea loc in
timpul transportului, sunt prezente cartoane contra loviturilor. Pentru protectia vopselei,
capul mecanismului de operare si tabloul electric sunt invelite cu o folie de plastic care se
va indeparta la prima utilizare a masinii.

& AVERTISMENT

Neutralizarea materialelor ce constituie ambalajul, odata ce sunt scoase, trebuie
efectuata cu respectarea legilor in vigoare in tara utilizatorului.

Dimensiunile de gabarit si greutatea componentelor (fara scule), in conditii de lucru, sunt
urmatoarele:

Capul de operare latime 350 lungime 550 inéltime 350(mm) Greutate 33 Kg
Tabloul electric latime 370  lungime 230 inaltime 470(mm) Greutate14,6 Kg

AVERTISMENT

La primirea maginii controlati imediat numarul de colete confruntand cu cele indicate in

documentul de transport, integritatea ambalajului si conditiile in care se afla masina. In

cazul in care se constata daune sau lipsuri se noteaza tipul de dauna ce este trecut pe

documentul de transport care insoteste magina si se face reclamatie la societatea ce a
efectuat transportul insotita de fotografii ale partilor deteriorate.

VERSIUNEA 3 11
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A ATENTIE !!!

Glisarea masinii de profilat model Sector Triplespeed trebuie sa se realizeze utilizand
mijloace de ridicat si transport ce au sarcina in conformitate cu masele specificate mai
sus

3.2 — Instalarea

Masina trebuie instalata in asa fel incat utilizarea in zona de lucru sa nu prezinte pericol
de cadere a capului mecanismului de operare iar operatorul sa o se poata misca in mod
sigur si confortabil. Este necesar sa se prevada o canalizare adecvata pentru colectarea
si evacuarea apei utilizate la racirea sculelor.

Tabloul electric trebuie pozitionat in apropiere de capul mecanismului de operare astfel
incat cablul de racordare sa poata urma capul mecanismului de operare in timpul
operatiunilor normale de lucru. De asemenea trebuie sa fie ridicat fatd de pardoseala
pentru a fi protejat de umiditate si de agentii atmosferici si de jeturile de apa directe sau
indirecte.

3.3 — Racordarea instalatiei electrice

A ATENTIE !!!

’
Utilizatorul trebuie sa se asigure ca racordul electric este efectuat de un tehnician
autorizat in conformitate cu normele legale locale in vigoare

Asigurati-va ca tensiunea, frecventa si puterea electrica a retelei sunt in conformitate cu
caracteristicile indicate pe placa de identificare a masinii (figura 2.5.).

Masina poate fi racordata exclusiv la un sistem monofazic prevazut cu legare la pamant.

JLN] —

. aye . . , ~ . ~ ~
Se admite utilizarea de prelungitoare numai daca au o sectiune care sa nu produca
caderi de tensiune importante si care sa asigure o tensiune de lucru in limitele stabilite.
Inainte de realizarea acestora se recomanda sa va adresati unui tehnician autorizat.

A ATENTIE !!!
inainte de a utiliza masina verificati integritatea in totalitate a cablului de alimentare
(figura 2.1., 22) si a cablului de racordare dintre capul mecanismului de operare si tabloul
electric (figura 2.1., 14). In cazul in care este necesar inlocuiti-I utilizdnd intotdeauna
piese de schimb originale.
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Pentru a realiza racordul trebuie sa se procedeze dupa cum urmeaza: consultati schema
electrica prezentata la capitolul 8 al manualului, deci :

- Asigurati-va ca intrerupatorul general al retelei si cel al masinii (figura 2.1.m 20) sunt
ambele in pozitia OFF.

- Racordati conductorii cablului electric de alimentare (figura 2.1., 22) la un stecar in
conformitate cu normele nationale ale tarii unde se utilizeaza, prevazut cu un
conductor de legare la paméant (se recunoaste prin culoarea galben/verde).

3.4 — Racordarea instalatiei hidraulice

Racordarea instalatiei hidraulice este necesara pentru a asigura ungerea sculelor in
timpul lucrului. Masina este prevazuta cu un racord rapid care permite racordarea unui
tub flexibil ce are un diametru interior de aproximativ 10 mm si 16 mm in exterior. Pentru
a introduce tubul in interiorul racordului este suficient s& se desfaca piulita de culoare gri
(figura 3.4.) si sa se introduca tubul in aripioare. Prin ingurubarea din nou a piulitei tubul
va fi fixat.

Partea de racord ce este legata la tubul de alimentare este dotata cu un sistem
»<Aquastop” ce impiedica iesirea apei atunci cand racordul este deschis.

A ATENTIE !!

In cazul in care racordul instalatiei hidraulice (fig,ura 3.4.) este deconectat trebuie sa se
inchida in cel mai scurt timp posibil robinetul general al instalatiei, pentru a evita ca sa se
acumuleze in interiorul tubului o presiune care sa provoace deconectarea brusca a
tubului sau a racordului.

Figura 3.4

VERSIUNEA 3 13
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Capitolul 4 — Utilizarea masinii

4.1 - Pozitionarea

Capul mecanismului de operare trebuie pozitionat direct pe partea lucioasa a materialului
de prelucrat (daca exista). In acest mod scula se mentine mereu aliniatd cu muchia
superioara a laturii ce se prelucreaza chiar si in prezenta unor placi ce nu sunt calibrate.

Suprafata de sprijin a capului mecanismului de operare este formata din 9 discuri de
glisare din plastic (figura 2.1., 10) care servesc la reducerea punctelor de contact cu
placa si la facilitarea deplasarii capului mecanismului de operare in timpul prelucrarii.

A ATENTIE !
Chiar daca materialul din care sunt realizate discurile are o duritate ce este mult
inferioara celei a materialelor din piatra este important sa se controleze inainte de
utilizare starea pieselor de glisare. Eventualele abraziuni sau taieturi prezente pe
suprafata discurilor pot produce zgarieturi ale suprafetei de sprijin a placii. Din acelasi
motiv este important sa se verifice daca au ramas resturi de materiale de placa
incastrate in discuri, de la prelucrarile anterioare.

4.2 — Dispozitive de comanda si reglare

Dispozitivele de comanda necesare pentru utilizarea normald a masinii sunt toate
afectate capului mecanismului de operare. Pozitionarea si functionarea acestora este
dupa cum urmeaza :

Comanda ON-OFF (figura 2.1., 2)

Acesta permite pornirea si oprirea motorului care actioneaza mandrina port scula. Daca
se apasa butonul verde ce este marcat cu simbolul ,I" este activata rotatia motorului si in
consecinta aceea a mandrinei port scula, la o viteza de aproximativ 2600 rpm. Pentru a
opri motorul trebuie sa se apese butonul rosu marcat cu simbolul ,0”.

A ATENTIE !l
Inainte de a actiona comanda ON — OFF asigurati-va c& sculele ce exista in mandrina
(figura 2.1., 8) sunt instalate corect iar ecranul de protectie (figura 2.1., 7) este montat.

14 VERSIUNEA 3
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A ATENTIE !
’
Dupa oprirea motorului, din cauza inertiei mecanice, scula va continua sa se invarteasca
cateva secunde. Nu va apropiati de scula respectiva inainte de a se opri complet.

Comanda turatie intermediara (figura 2.1., 3)

in urma acestei comenzi operatorul are posibilitatea s& modifice, in cazul in care acest
lucru este cerut de tipul sculei instalate gi de tipul de material, turatia mandrinei de la
viteza intai la a doua.

Comanda turatie maxima (figura 2.1., 4)

in urma acestei comenzi operatorul are posibilitatea s& modifice, in cazul in care acest
lucru este cerut de tipul sculei instalate si de tipul de material, turatia mandrinei de la
viteza a doua la a treia.

Umar ridicare-coborare mandrina (figura 2.1., 1)

Functia sa este aceea de a permite pozitionarea in sens vertical a mandrinei port scula
(figura 2.1, 8) si prin urmare a sculei, in functie de placa de lucru. inaltimea de lucru a
sculei trebuie sa fie verificata Tnainte de inceperea lucrului apropiind scula, fara a atinge,
de placa de marmura si se observa daca sunt necesare regléari ale pozitiei. In urma rotirii
umarului in sensul acelor de ceasornic mandrina este pozitionata pe inaltime gi in urma
rotirii in sensul invers acelor de ceasornic este pozitionata pe latime (cum este indicat in
adezivul prezent in apropierea umarului).

A ATENTIE !!!

’
Pozitionarea verticala a sculei trebuie efectuatd doar cu mandrina actionata la viteza
minima prevazuta pentru masina. In caz contrar se va produce o deteriorare a curelei.

Robinetul circuitului de irigare (figura 2.1, 11)
Actionand levierul robinetului este posibila reglarea fluxului de apa care prin tubul de
distributie are functia de lubrifiere a sculei pe durata lucrarii.

A ATENTIE !!
, L
Pentru evitarea acumularii presiunii in interiorul tubulaturii flexibile se recomanda sa nu
se inchida niciodata complet robinetul circuitului de irigare fara a se inchide mai intai
robinetul general al instalatiei.

VERSIUNEA 3 15
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4.3 — Dispozitive de semnalizare
Dispozitivele de semnalizare din componenta masinii sunt urmatoarele:
Bec semnalizare pornire (figura 2.1, 21)

Este vorba de un bec galben pozitionat pe usa panoului electric a carui aprindere
semnalizeaza ca exista tensiune in componentele electrice ale masginii.

4.4 — Montajul si schimbarea sculelor

La masina de profilat model Sector Triplespeed pot fi utilizate atat scule de slefuire cat si
de lustruire. Acestea trebuie sa aiba bineinteles flancul de atac compatibil cu standardul
GHINES.

A AVERTISMENT

Pentru obtinerea unor rezultate optime in lucru si o compatibilitate perfecta intre scule si
masina se recomanda utilizarea sculelor originale GHINESTOOLS. Deoarece nu poate
omologa toate produsele prezente pe piata, GHINES s.r.l. nu poate garanta
compatibilitatea cu masina Sector Triplespeed in special in ceea ce priveste profilul de
siguranta. Astfel utilizatorului 1i revine verificarea compatibilitatii si este responsabil de
alegerea, instalarea gi utilizarea sculelor ce nu sunt originale.

Pentru montarea sculelor la magina procedura ce trebuie respectata este urmatoarea:

a) Asigurati-va ca mandrina port scule (figura 2.1., 8) nu este in migcare. Eventual opriti
masina utilizand comanda ON-OFF (figura 2.1., 2).

b) Tnclina’;i masgina pana ajunge pe picioarele posterioare si introduceti cheia ,cu doua
capete” furnizata in echipamentul masinii din zona frezata de pe mandrina (vezi figura
4.4, 1).

c) Verificati daca partea terminala a axului si orificiul respectiv sunt curate.

d) Introduceti scula in mandrina si, strangdnd un surub ce are filet (M10), maner (in

functie de tipul de sculd) si lungime (in functie de tipul de profil) adecvate, blocati
scula in mandrina impiedicand rotatia cu cheia ,cu doua capete”.
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ATENTIE !!!

Toate sculele pentru masinile portabile prezinta un locas in care trebuie introdusa partea
terminala a mandrinei, asa cum se prezinta in figura. Numai in acest mod sunt garantate

centrarea si fixarea corecta a sculei.

Este absolut interzisi instalarea sculei in alt mod decat cel indicat. in caz contrar

Ghines S.r.l. igi declina orice responsabilitate pentru eventualele daune fata de
persoane, animale si/sau lucruri.

Pentru Tnlocuirea sculei trebuie urmate operatiunile indicate la punctele a) b) si c), trebuie
desurubat surubul de blocaj al sculei montate, acesta se scoate si se respecta
instructiunile de la punctul d) pentru remontare.

Figura 4.4

VERSIUNEA 3
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4.5 — Montajul protectiei de siguranta

18

Inainte de utilizarea masinii trebuie introdusa protectia de siguranta in suportul respectiv
(vezi figura 4.5). Aceasta poate fi scoasa in timpul etapelor de montaj si inlocuire a
sculelor. Aceasta are functia de a proteja operatorul de bucati de material ce pot fi
aruncate n timpul executiei.

A ATENTIE !!!
A nu se utiliza masgina fara a verifica daca protectia de siguranta este introdusa
corect.

Figura 4.5

4.6 — Utilizarea masinii

Pentru optimizarea calitatii executiei si utilizarea sculelor GHINESTOOLS acestea
trebuie alese atent in functie de tipul de material ce trebuie lucrat (marmura, granit sau
materiale pe baza de rasini).

In acest paragraf descriem un posibil ciclu de executie pentru realizarea slefuirii laturii
unui plan din material extrem de dur sau abraziv (de exemplu ceramica, pofir, granit)
pornind de la o placa bruta taiata pe masura.

Secventa standard a sculelor, pentru majoritatea materialelor este urmatoarea:

VERSIUNEA 3
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Pos. 0) Piatra sinterizata GHINESTOOLS cu tastor -“Verde” (degrosare)*

Pos. 1) Piatra diamantata GHINESTOOLS cu tastor -“Negru” (profilare)

Pos. 2) Piatra diamantata GHINESTOOLS cu tastor -“Rosu” (slefuire)

Pos. 3) Piatra diamantata GHINESTOOLS fara tastor -“Galben” metalic (finisare)
Pos. 4) Piatra lustruire GHINESTOOLS - Culoare “Alb”

Pos. 5) Piatra lustruire GHINESTOOLS - Culoare “Albastru”

Pos. 6) Piatra lustruire GHINESTOOLS - Culoare “Portocaliu”

Pentru unele tipuri de marmura este posibil sa se evite utilizarea pietrei GHINESTOOLS
de culoare galbena, utilizdnd pentru finisare direct piatra GHINESTOOLS de culoare
alba.

A ATENTIE !!!

Sculele, in functie de conturul profilului ce trebuie realizat, sunt marcate printr-o sigla

prezenta pe ambalajul lor de confectionare (A30-F20-V40-YY60 etc.). intr-o succesiune
de lucru se utilizeaza intotdeauna scule marcate cu aceeasi sigla. Daca nu se respecta

aceasta regula, este posibila ruperea sculei sau a materialului ce se prelucreaza
existand pericolul de a fi proiectate fragmente si aschii periculoase pentru operator.

Succesiunea recomandata pentru utilizarea sculelor GHINESTOOLS:

*%*

SET UNIVERSAL GHINESTOOLS
VERDE*, NEGRU, RO$U, GALBEN, ALB, ALBASTRU, PORTOCALIU**

piatra verde, datorita puterii ridicate de desprindere, creste longevitatea pietrei negre
si este recomandata pentru prelucrarea materialelor mai dure (granit, porfid, gresie
portelanata ...).

piatra portocalie este recomandata numai pentru lustruirea deosebit de stralucitoare.

4.6.1 — Degrosarea (Pos. 0)

- Fixati placa de lucru, la un plan de inclinare in asa fel incat suprafata lucioasa sa fie
intoarsa in sus iar portiunea de lucru sa se gaseasca spre operator gi sa fie libera de
obstacole ce se pot interfera cu scula.

apropiati masina de placa si verificati daca pozitionarea acesteia nu provoaca caderi
sau situatii periculoase pentru operator, persoane sau obiecte ce se gasesc in
vecinatate. Verificati de asemenea daca suprafata placii nu prezinta reziduuri sau
aschii de material ce o pot zgaria.

Montati la magina piatra sinterizatéd originala GHINESTOOLS cu tastor -“VERDE”
urménd procedura ilustrata la paragraful 4.4.

Instalati protectia de siguranta conform celor indicate la paragraful 4.5.

VERSIUNEA 3 19
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Dupa ce ati controlat daca scula este montata corect iar protectia de siguranta a
fost instalata:

Pozitionati magina in apropierea zonei de lucru cu atentie pentru ca scula sa nu
atinga materialul de prelucrat.

Puneti intrerupatorul general (figura 2.1., 20) in pozitia ON, verificand daca becul de
alimentare este aprins (figura 2.1., 21).

Porniti magina apasand butonul “I” al comenzii ON-OFF (figura 2.1, 2) si apropiati
incet, fara atingerea materialului de prelucrat, scula de latura respectiva astfel
incat sa se verifice vizual ca este corect pozitionata ca inaltime fatd de placa si se
poate face o eventuala corectie prin intermediul umarului de ridicare-coboréare a
mandrinei (figura 2.1, 1).

A ATENTIE !!!

Cu aceasta operatie mandrina port-scula incepe sa se roteasca. Nu apropiati bratele sau

obiecte de zona sculei.

Opriti magina apasand butonul “O” al comenzii ON-OFF (figura 2.1, 2) si asteptati ca
axul mandrinei sa se opreasca.

Deschideti robinetul de irigare (figura 2.1, 11) si dirijati manual jetul de irigare din
tubul irigator flexibil, aproape de punctul de contact al sculei cu piesa de prelucrat.

A ATENTIE !!!
Toate sculele trebuie lubrifiate cu multa apa pentru a avea o mare durabilitate si o
prelucrare de calitate.

O ungere corecta se obtine directionand jeturile aga cum este indicat in figura.

CORECT GRESIT

Porniti masina apasand butonul “I” al comenzii ON-OFF (figura 2.1, 2) si faceti una

sau doua comenzi de viteze superioare:

- Comanda vitezei intermediare (figura 2.1, 3) se recomanda pentru toate
materialele sintetice pe baza de rasini.

VERSIUNEA 3
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- Comanda vitezei maxime (figura 2.1, 4) se recomanda pentru toate
materialele din piatra naturala.

- Apropiati lin scula de zona de lucru si incepeti, aplicand o presiune moderata in
directia transversala a laturii de lucru, degrosarea miscadnd masina de la stanga la
dreapta si viceversa. Prezenta la nivelul pietrei a tastorului (format dintr-un inel sau un
cuzinet in functie de tipul de piatra care se utilizeaza) limiteaza avansarea in
profunzime a pietrei in material, mentinand linia de taiere de referinta.

A ATENTIE !!!
La masinile prevazute cu plan aquaplaning nu trebuie sa se exercite o presiune de sus in
jos, deoarece stratul de apa prezent ar disparea iar planul ar zgaria placa.

- Cand se realizeaza ca scula dura in glisarea sa nu smulge deloc din material iar
tastorul atinge placa pe toata lungimea laturii se poate considera ca faza de
degrosare este terminata.

4.6.2 — Profilarea (Pos. 1)

- Se inlocuieste scula montata cu o scula diamantata originala GHINESTOOLS cu
tastor - “NEGRU” ( marcata clar cu aceeasi sigla cu cea care a fost utilizata inainte)
conform instructiunilor descrise la paragraful 4.4.

- Se repeta succesiunea operatiilor descrise in paragraful 4.6.1 terminand lucrarea
cand scula a terminat de scos materialul.

A ATENTIE 1!

Sculele originale GHINESTOOLS marcate cu acéeagi sigla sunt realizate in asa fel incat
nu sunt necesare reglaje de inaltime a sculelor ulterioare celei ce este utilizata in prima
etapa de lucru (degrosarea). in cazul in care in timpul verificarii se constata o pozitie a

sculei care nu este corecta controlati daca aceasta a fost instalata in conformitate cu
instructiunile.

4.6.3 — Slefuirea (Pos. 2)

- Se inlocuieste scula montata cu o scula diamantata originala GHINESTOOLS cu
tastor - “ROSU” (marcata clar cu aceeasi sigla cu cea care a fost utilizata inainte)
conform instructiunilor descrise la paragraful 4.4.

- Se repeta succesiunea operatiilor descrise in paragraful 4.6.1 terminand lucrarea
cand scula a terminat de scos materialul.

In cazul in care se utilizeazd o sculd cu tastor central dupa ce s-a terminat etapa de

slefuire se va observa prezenta pe latura prelucrata respectiva a unei linii de material ce
este vizibil in locul unde tastorul a atins placa (vezi figura 4.6.3.).
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- Tnainte de a utiliza sculele fira tastor trebuie intai sd se elimine de pe latura
respectiva materialul ramas cu ajutorul unui burete abraziv.

Figura 4.6.3

A ATENTIE !!!
Se elimina complet materialul in exces. Prezenta unor reziduuri ar face sa fie
afectata rezistenta in timp a pietrelor fara tastor.

4.6.4 — Finisarea (Pos. 3)

La aceste scule nu este necesara prezenta tastorului deoarece desprinderea de material
este minima.

Pentru inceperea fazei de finisare se va instala piatra diamantata originala
GHINESTOOLS “GALBEN” metalica (recomandata) sau o piatra vulcanizata originala
GHINESTOOLS “GALBEN”" (in functie de materialul ce trebuie prelucrat) urméand
indicatiile prezentate la paragraful 4.4 — Montaj si schimbare scule si montajul protectiei
de siguranta (vezi paragraful 4.5)

A ATENTIE !!!

Multa atentie la tipul de piatra de finisat care se va instala deoarece viteza de lucru este
extrem de diferita:

Piatra diamantata originala GHINESTOOLS “GALBEN” metalica: 6000 rotatii/min.

Piatra vulcanizata originala GHINESTOOLS “GALBEN” metalica: 2600 rotatii/min

- Porniti magina apasand butonul “I” al comenzii ON-OFF (figura 2.1, 2) si apropiati
incet, fara atingerea materialului de prelucrat, scula de latura respectiva astfel
incéat sa se verifice vizual ca este corect pozitionata ca inaltime fatd de placa si se
poate face o eventuald corectie prin intermediul umarului de ridicare-coborare a
mandrinei (figura 2.1, 1).

- Se opreste masina apasand butonul “O” al comenzii ON-OFF (figura 2.1., 2) si
asteptati ca axul mandrinei sa se opreasca.
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- Deschideti robinetul de irigare (figura 2.1.,.11) si dirijati manual jetul de irigare din
tubul irigator flexibil, aproape de punctul de contact a sculei cu piesa de prelucrat.

A ATENTIE !!!
Toate sculele trebuie lubrifiate cu multa apa pentru a avea o mare durabilitate si o
prelucrare de calitate.

O ungere corecta se obtine directionand jeturile aga cum este indicat in figura.

CORECT GRESIT

- Porniti magina apasand butonul “I” al comenzii ON-OFF (figura 2.1., 2). Vitezele de
rotatie ale mandrinei vor fi :

e Piatra diamantata originala GHINESTOOLS “GALBEN” metalica: 6000
rotatii/min.[A se utiliza comanda vitezei intermediare (figura 2.1., 3)]

e *Piatra vulcanizata originala GHINESTOOLS “GALBEN”: 2600 rotatii/min.
[NU ESTE PERMISA niciodatd comanda vitezei superioare]

- Apropiati lin scula de zona de lucru si incepeti, aplicand o presiune moderata in
directia transversala a laturii, operatia de lustruire migcand masgina de la sténga la
dreapta de-a lungul laturii de prelucrat. Dupa ce s-a terminat parcursul, repozitionati
in pozitie gi repetati operatia. Numarul de treceri de aschiere depinde de materialul
care se prelucreaza si de starea de uzura a sculei, aceasta apreciere fiind la
latitudinea operatorului.

A ATENTIE !!!
La masinile prevazute cu plan aquaplaning nu trebuie sa se exercite o presiune de sus in
jos, deoarece stratul de apa prezent ar disparea iar planul ar zgaria placa.

- Cand se realizeaza ca scula, dupa o trecere, nu a produs o rugozitate sensibila a
suprafetei se poate trece la scula succesiva urmarind procedura de schimbare a
sculei descrisa anterior.

Opriti magina apasand butonul “O” al comenzii ON-OFF (figura 2.1., 2) si asteptati ca
axul mandrinei sa se opreasca.
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4.6.5 — Lustruirea (Pos. 4,5,6)

Pentru a reduce ulterior rugozitatea se pot folosi acum scule de lustruit originale
GHINESTOOLS vulcanizate.

A ATENTIE !!!
Pentru toate sculele GHINESTOOLS vulcanizate nu trebuie sa se depaseasca
niciodata o viteza de rotatie mai mare de 4000 rotatii/min.

Se Tinlocuieste scula montata cu o scula vulcanizata originala GHINESTOOLS de
lustruire ,ALB” ( marcata vizibil cu aceeasi sigla cu cea care a fost utilizata anterior)
urmarind instructiunile descrise la paragraful 4.4.

Repetati succesiunea operatiilor descrise in paragraful 4.6.4 [cu o viteza de rotatie
de 2600 rotatii/min., deci FARA A UTILIZA nici o alta comanda de viteza
superioara] terminand atunci cand se constata ca scula, dupa trecere, nu a mai
produs o variatie sensibila a rugozitatii suprafetei; se poate deci trece la o scula
ulterioara urmand procedura de inlocuire a sculei ce este ilustrata anterior la
paragraful 4.4. si se instaleaza protectia de siguranta conform celor indicate la
paragraful 4.5..

A ATENTIE !!!
Toate sculele trebuie lubrifiate cu multa apa pentru a avea o mare durabilitate si o
prelucrare de calitate.

O ungere corecta se obtine directionand jeturile aga cum este indicat in figura.

CORECT GRESIT

Odata terminata succesiunea de utilizare ce este avuta in vedere trebuie sa se opreasca
masina punand intrerupatorul general (figura 2.1., 19) in pozitia ,OFF”
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A ATENTIE !l
Dupa fiecare ciclu de lucru se curata partea inferioara a masginii (discurile de glisare si
planul aquaplaning) cu un jet abundent de apa. In cazul in care masina este dotata cu
glisare pe sfere(discuri) in timpul operatiunii de curatire se rotesc sferele cu mana. De
asemenea se verifica daca exista aschii sau reziduuri de materiale ce pot deteriora
suprafata lustruita a placii ce trebuie prelucrata.
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Capitolul 5 — Accesorii — instalatii de utilizare

5.1 — Dispozitive de glisare

Masina este produsa la cererea clientului in versiunea cu glisare pe discuri (sfere) (figura
2.1., 10) sau in versiunea cu glisare pe plan aquaplaning (figura 2.1., 17). Cele doua
dispozitive pot fi interschimbate intre ele.

In cazul in care masina este dotatd cu glisare pe discuri si utilizatorul intentioneaza sa
monteze planul aquaplaning acesta trebuie sa achizitioneze kit-ul original in care se
gasesc toate instructiunile necesare pentru montaj.

In cazul in care masina este dotatd insa cu glisare in plan aquaplaning si operatorul

intentioneaza sa-I inlocuiasca cu glisare pe discuri operatiile ce se vor efectua dupa ce s-

a achizitionat kit-ul compus din baza si 9 glisoare deja asamblate sunt urmatoarele :

- Se scoate planul aquaplaning deguruband cele 8 suruburi de fixare de la partea
inferioara a masinii si detasandu-l de tubul de racordare la robinetul de irigare
impingéand inelul portocaliu de pe cotul de racord.

- Se scoate tubul din robinet si se pune dopul furnizat in echipamentul masinii pentru a
impiedica iesirea laterala a apei.

- Se scoate tola de inchidere inferioara a bazei desuruband cele trei suruburi conice in
cruce.

- Se ingurubeaza tola de inchidere inferioara a bazei de placa de aluminiu.

- Se monteaza placa asamblata pe baza, utilizand 8 suruburi cilindrice cu cap
hexagonal din echiparea furnizata.

In cazul in care se doreste sa se treaca din nou la glisarea cu aquaplaning trebuie sa se
urmeze procedura inversa.
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Capitolul 6 — Manevrarea

A ATENTIE !

+ . . ~ . , - . . ~ . .
Inainte de a efectua operatiile de intretinere deconectati alimentarea electrica a masinii
de la retea.

6.1 — Curatirea generala

Pentru a mentine masina perfect eficienta va sfatuim sa efectuati unele operatiuni simple
cel putin o data pe saptaméana.

a) Efectuati in mod periodic o curatenie generald acordénd o atentie deosebita partii
inferioare unde nu trebuie sa existe reziduuri de la prelucrarile precedente.

b) Pentru a elimina pulberile si eventualele incrustatii va sfatuim sa spalati partile vopsite
cu apa fara a utiliza substante abrazive sau corozive care ar putea deteriora
vopseaua. In cazul in care se constatd zgarieturi pe vopsea se vor face remedieri
pentru a preveni formarea de oxid pe structura din aluminiu.

c) Se controleaza integritatea cablului electric de alimentare (figura 2.1., 22) si a

cordonului electric de legatura Cap mecanism de operare — tablou electric (figura 2.1.,
44)

VERSIUNEA 3 27



ehing utensii
= atrezeatum por maemist

GHINES.. | 73

Capitolul 7 — Componente

1adnio |npo)H

T33IHMVNOV d33dS3TdIYL 40103S

L

m L
A2 )
.......... . _f @ - ] % i =
_ ﬂ.‘“ (-
9 <
%) !
o m
- .
© !
mw ”
o %
@ | 6000622020L. YoI410313 VIASVD | 6 o \&)
"O | 600090202012 30 Y1ONANOD VdNyuo | 8
60006220101 YINLONYLS VdNED | 1/
m 60000020€01L 2 3¥VIIHINENT VdNYD | 9 :
) | 600022201011 J33HMVNOV F9VSO VdNaD | & (8)
m 600082201012 HOL1ON VdNyO [z
(G | _60000€Z0Z0LL YNISVIN rv1gvo Vdnao | ¢ _
() | 6000v0Z0L0LL YNIYANVIN VdNaD | ¢ L
@ | 600050201012 3rv193d Vdnao 1 -
m 1naod VIHINNNIA "IN
Q| 60N-2SLST066 3dNYo o g
S
|
-—
N

VERSIUNEA 3

28



= atrezeatum por maemist

muaczhing densi

GHINES.. |

600062202012 YOI410313V1aSvD | 6 31 TN BN
60009020201 . JYVININITY 3a N1EVO VdNED | 8 (@) ¢ % o s e N
60006220101 . YaNLONYLS VdNYo | £ N A \Z/
60000020€01 2 JYVOIAINENTVdNED | 9 : _ ! : !
650000V 1066 ONINY1dVNOV IHVSITIO VdNED | § : g ; N
600082204012 HOLON VdNYD | ¥ ! ‘e " i
60000€20201 2 YNISYIN r'v1avo vdndo | € ¢ ! s .
60007020101/ YNIYANYN VdNED | ¢ e w8
600050204012 3rv193Y VdNYo I .
InAod VvIYINNNIA IN S
JdNAD “SANIHD

6TN-ZS1STO66

19dnub [npoo

ONINV1dNOV A33dS31dId1 40103S

29

VERSIUNEA 3



GHINES.. |

el

&
l €000100020€€E aJeoipu-aJalulle ap aJedipl - aialule ap einid 6 T \%
[4 Z1X913doL | ZIX9 13doL anin§ 8 11h.
l 900090001L0€€ aied|pu-aiaiulje ap qnin§ . ,m\.. = -
1 syl 8N eqre$ 9 -
[4 800020005071 alesaud ap ouy [ -
l €00010000SEE aiesipl-alalulje ap qnins piyo v

N
[4 9LXG |3dS1I 91XG [3dSL aning € e
I €0005000L0€€E opseld uip |au| F4
l 600090001012 aledlpl - asalulje ap ded l
INVO 1NnAod VIHINNN3A "IN
6000S020T0T . Arvio3d vdNao “SANIHD

19dnio |npo9H

d33dS31dId1l J0103S

VERSIUNEA 3

30



= atrezeatum por maemist

GHINES.«

&
: s
i1

(=)
{

orepp

ﬁlj_\.
é

{ 'nn'.
-
V)

3 800020001091 09 =1 aijean; gjjeu; aind cl H \p
I €000€000L0€E eulpuew Xy 1L .,.P”rk
3 9000800010€€ xe [eoo|q asue|y oL .WJL..\\@
l 9000.2000L0€EE BUlIpUBW 1}BUIZND [9U] 6
I 90009.20040€€ [eues fepiys g “@
l €000.200L0€E leued piyb asexy |au| L 0 ...um
8 526 13doL | gzxg 13doLaning | o =)
1 6000€00101.2 OAd uIp 83Ul na [eue) S LT\ =
4 800020005071 aJesaud ap ouy v m.T =
[4 800010002071 arjeany eyjeuy Jebe [ ” \.
2 GL0EHDZ juesojqojne [au| z (L) f
l €0000900L0€E leued asapiysu} uosng 3

1NVO 1ndaod VIHINNN3A “IN

60007020TOT. YNIMANVIN VdN¥O “SINIHO

1adnub [npoH

d33dS3ATdIA1L 40103S

31

VERSIUNEA 3



H

»
w
z
I
[

l 80001L200S0L1L 1/0 e|gnp epuewod 6
l 80009005011 ejuabin ap zes uj epuewio) 8
l €000€50020€€ Jopid)sod Jo1oid .
[4 0€913dJ1I 0£X9 [3do1 qnin§ 9
4 €000¥1L00L0EE Bleoy S
4 €000S100L0€E Bjeod xy v
[4 9000%200S0L1 DN Joejuod [
€ 80005005011 VN 10o8j3U0) Z
l 80002.,00S0L 1 N/g elqnp epuewod 1
INVO 1NnAod VIHINNN3A “IN
60000E2020T . VYNISVIN rv19VvO VdNyo “S3NIHD
odnib npos d33dS31dId1L 40103S

VERSIUNEA 3

32



= atrezeatum por maemist

| macehing utensi

GHINES.. |

€ 02813012 0Zxg 1391 qnun§ L
€ £€818SyZ eleroads ejapuoy 9
I 028 9Z 0Zx8 |I31Ss qnun§ S
1 €0008€00102€ Jojow alng v
14 91813ds1z 91x8 13dSL anin§ €
3 90008100021€ Jojow ejqe| F4
I 80006000GLL1 214309|9 J0JO\ 1
1NVO 1ndaod VIHINNN3A “IN
600082Z20T0T. ZH09/0G- A0EZ JYOLON VdNYO “SANIHD
odniB |npos d33dS3I1dIAk1L 01038

33

VERSIUNEA 3



= atrezeatum por maemist

muaczhing densi

GHINES..|

._iﬁ.‘.ml.\,h 5
3 5000¥0L0202E punj eoe|d €l
8 9161301l 9LXSIN 1301 qnun§ 43
3 9163dSllI 9LXGIN 13dSL qnin§ L
6 600092201012 BjuBlaIqN| BIBISI|D oL
I 9000€000vSC 1 «P/1 QH9AS |JUSA 6
3 8000.,0L06SCL jaulqou plodey 8
3 80009006521 Jojjjo. piodey L
€ 8000¥1L 106521 «b/lL Nulwnje glapuoy 9
% 8000¥€006SC1 ZV9O ¥/l p1odey S
1 €0000LL0OCOEE Jounqguisig v
I 8000€0106S¢C1 Zv9 .¥/) doa €
L 8000600065¢C1 V3 - SIN piodey [4
[4 9000€17006S¢C 1 @ - SIN 1031304 Und plodoey 1
1NVO 1ndaod VIHINNN3IA "IN
6000.220T0T. TIIHMVNODYV FAHVSITO VdNUO “S3NIHO

19dnib [npo)

d33dS31dIb1l J0103S

VERSIUNEA 3

34



muaczhing densi

= atrezeatum por maemist

GHINES.. |

L 800092006S2L 8@ -8/1.06 Plodey L

3 800050006521 Joy3ou paooels doq oL

l 9000€000¥SCL «P/L U34S JUSA 6

3 8000.0L09S21L jauiqol piodey 8

3 800090006SC 1 10}1}04 piooey l

€ 8000%11L06SCL «P/L Niulwnje giapuoy 9

€ €00025L0L0OEE ezng S

8 916 13011 9LXSIN ITDL LE6S INN 2V qning 14

I ,000%0L0292¢€ ede noje|d €

3 €00009000S€€ ede Jojueday 4 s

[4 800081106521 g/l dog I HMW\V .\\\\
INVD 1naod VIHINNNIA "IN

6S0000OVYITO66 ONINVIdVNOV FHVSITO VdNAID “S3ANIHD

19dnib [npo)

d33dS31dIb1l J0103S

35

VERSIUNEA 3



ture par masmist

GHINES.«

3 9gavai 9IN ap ezeq aiedo|qone giinid 1z
3 600090201012 aljoajoud uesdy 0z
3 €0006.,00L0EE a1jo930.d ap ueIod XY 6l
l 60002020L0LL alinnsn| dnub 10303304d ueiog 8l
3 6000€020€01LL ede ap Jojinquysiq /L
3 8000500010€L 1dN«b/L p10dey 9l
L 800017€0065Z 1 « T, Ul p1odey Sl
3 8000900010€} } ede piooey )
3 8000.00010€} q ede piooey €l
b 600070Z0€01L2 greal |zl
L CINIA£14 a1abueuys ap Ja1j09 mn
3 800090106521 piodey oL
l 8000L000¥SC1 OLI9)S |[JUIA 6
I €0002€000L1LE jauiqou yodng 8
l 8000€20006SZ} epided alejejsul ap pJodey L
l 60002020€01L pJ1ooea ap qn 9
Z 6000L020€0LL alIsu9e 1ungnj 39S S
I 8000810010€L dul[-00]| 319231} 3p JBuUIqOy 14
[4 800060106S¢L a1owaj ojobuig [au| € h_...,. e -~
[4 80006110652} nidwis juneb qnin§ [4 =
1 80090000S<L Jouadns aijoajoad ap uesog 1
INVO 1NAod V3IAINNN3A "IN
60000020E0T L FAHIIHI™HENT VdNAIO “SANIHD

18adnuib [npoH

d33dS3ATdIb1L 40103S

VERSIUNEA 3

36



cature por m

- attre:

GHINES.«

3 €00055000S€€ Jouvysod sauep 9l
] £1654001dVI £1X6'c a1edojqone gjnid | Sl
b 90000010202¢€ ezeq ap |niped yl
4 90005+00021€ Jauey aJiexyy edeld el
9 91913011 91x9 |301 qnun§ cl
14 §2913011 GZx9 1301 qnun§ Ll
L S000£010202€ Joynquysip aiexy eose|d ol &)
€ 9PHIdSllI 9Xpy ¥OdSL qnin§ 6 ..L.;m>_..\,._
1 S000v¥0002Z1LE eZeq ap IN|NIPED B BleoLIajul a1apiydu| 8
4 21513011 ZIXG 1301 gnin§ L
[4 ¥yl yxy Yus 9
2 €000150005€€ Jolivjue Jaue [
L 90002010202¢ eosew eieouadns alspiyou| ¥
2 800020L0SOLY nsSew ejayong [
l 9000L010202¢€ elejuoly eosep z
I €000¥00001L2€ sgV ulp aseojesedy L
1NVO 1ndaod VIHINNN3IA “IN
60006220T0T . YiNLONYLS VdNYO “S3INIHD

1adnub [npoH

d33dS3A1dIb1 J0103S

37

VERSIUNEA 3



»
w
z
I
[

L)
l 80000200801 L Jljejaw njqessaid v
w9 8000S0008LL1L 02Zxg) nibau OAd any €
l 80002000801} 006 p10dEYy 4
l 9000%000801 1 «Cll eweje [au] l
INVD 1naod vIAINNNGQ IN
6000902020T. FJUVLININITY 3Ad YLONANOD VdNYO “S3NIHD

18adnuib [npoH

d33dS3A1dIb1l J0103S

>

VERSIUNEA 3

38



muaczhing densi

GHINES.. | T35

st por marmisti

7.2 — Caseta electrica

6000622c0c0T12

19dnib [npoH

YOI4.193173 V13SVD
a33dS3aTdidl §40103S

“S3ANIHD

‘

39

VERSIUNEA 3



i
i
£
E
H

GHINES.«

wze'o | 800050006011 ebowo yoid ereg 0z

I 80002000€0L L 19 vZ ligqizndl 61

2 8000L000€OLL a9 Vi lqizngl 8}

I 80006%700%0L L Jojednianuy no soybnjaad L}

4 8000%7000€0L L 19 V9l lilqizng 9}

4 80000L00L0LL yoolg Gi

14 80001000201 L I'qizny-Jod i

€€ I 8000€200¥0L L jerjuaiayp ‘_oamQ:‘_w._u:__ €l

[43 I 80008%00101L L |esouab Jojednionul  z)

2 2 8000S5002LL1E Joydnu-apa1] L}

0€ L 8000L000LOLL asejuewedwy ap eutog| 0}

I 80006.,00¥LL1L einmeine|dl  6¢ I 8000600020€ L Jaue 6
I 80008007111 JosJiaAul 82 4 NIz 9IN 2659 INN BleduIz eqre§| g
9 yayz YIN V-Z#88 INN‘JUSp eqre§| .z 4 21913017 ZLX9IN LE6S INN ¥eduiz qning| L
9 12-74 PIN 2659 INN BlEDUIZ BQIES| 9T I G0000€00€LLL Bol)o9e ejoseyl 9
b 8000%800S0L L AVZ P G2 2 8000€00080L 1 919d I3dy] S
Ll [1]52-be 2ol V4 01Xy ¥DDL 8892 INN anung| 2 2 800001008011 919d njgqed-sid 14
Zl v1s¥z ¥IN €659 INN BIEDUIZ BQIRS| €T € 9vaz 9IN 28SS INN BIeduIZ gilnid €
l 800090000111 VA 0S Jojewlojsuel]| gz 9 9aQyz 9N V-Z¥88 INN'Juap eqre§|  z
wzieo 80002000601 1 0yXxge euljeued| g 14 8000L000€E0OE L Joidld l

INVD 1naod VIUINNNTQ IN 1NVD 1naod VIHINNNZQ “IN

6000622020T. YOIldL10313 Y13SVI YAN3O3T “S3ANIHD

18adnib [npoH

d33dS3A1dIb1 J0103S

VERSIUNEA 3

40



GHINES.. | &

Capitolul 8 — Scheme electrice

CIRCUITUL DE PUTERE
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EE
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25A \ \
1d=0.03A
T1| T2
-L‘ _ 8 ~ \_ _\ M1 230V
5- 6.4A
aim 1.5kW
L1 L2
LEGENDA MASINA:
INITIALA DENUMIREA INITIALA DENUMIREA SECTOR
Q....... F FUZIBIL C}J CONTBA -FUZIBIL SECTIONABIL L1-L2 ALIMENTARI%
PM COMANDA MASINA MONOFAZICA TRIPLESPEED
PA COMAND@ DE INCHIDERE .
P1 COMANDA TURATIE INTERMEDIARA DENUMIREA: 5
P2 COMANDA TURATIE MAXIMA . SCHEMA EI:ECTRICA 230V-50/60Hz
M1 MOTOR ASINCRON TRIFAZAT CU ROTOR IN MONOFAZICA - 24V AC
SCURTCIRCUIT :
Q1M INTRERUPATOR TRIPOLAR DE DATA: 26-06-2007
PUTERE(INTRERUPATOR GENERAL) . "
H1H LAMPA DE SEMNALIZARE CODUL: CETSDO03-FCS1
KM1 TELERUPTOR
1.D. lNTRERUPATOR DIFERENTIAI:
PE INTRERUPATOR DE URGENTA
TR1 TRANSFORMATOR GHIMES «
47923 RIMINI (ITALIA) P.O. BOX 456
Via Marecchiese, 364
Telefon: 0541751080
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Capitolul 9 — Termene de garantie

42

CERTIFICAT de GARANTIE

MASINA PORTABILA PENTRU PROFILAT CONTUR CU 3 VITEZE
Model SECTOR TRIPLESPEED- (SECTOR TREI-VITEZE )

Ghines srl garanteaza ca masina vanduta nu are vicii sau defecte ce nu se incadreaza in
tolerabilitatea normala comerciala.

Perioada de durata a garantiei este de 2 (doi) ani de la data livrarii bunurilor.

Aceasta garantie trebuie considerata ca o garantie in sens tehnic.

Astfel Ghines srl, Tn ceea ce priveste partile sub garantie, pe durata perioadei de garantie, este
obligata sa repare sau sa inlocuiasca doar componentele recunoscute ca fiind defecte din
fabricatie, fiind excluse Tn mod expres din garantie toate defectele, Vviciile si/sau
disfunctionalitatile produselor ce rezultd si/sau sunt consecinte ale transportului, ale unei lipse
si/sau eroare de instalare, intretinere sau utilizare, neglijenta, uzura de functionare, conditii
ambientale si de utilizare neadecvate si/sau nocive etc.

Garantia nu contine Tn mod expres componentele electrice si electronice ale masinii.

Este de asemenea exclusa din garantie o0 masina uzata sau de ocazie.

Timpul necesar pentru eventualele reparatii, avadnd drept consecintd neutilizarea masinii, nu
produce o prelungire a perioadei de garantie, care incepe deci numai la data livrarii bunurilor in
momentul vanzarii.

Toate cheltuielile de transport pentru eventuala inlocuire, reparare sau revizie a pieselor de
schimb sau a masinii propriu-zise, sau pentru orice alte transporturi necesare din orice alta
cauza, intra in responsabilitatea clientului. Intra de asemenea in responsabilitatea clientului
prestatiile si cheltuielile de transport, masa si cazare ale personalului tehnic ce este detasat,
cand este necesar, numai la latitudinea Ghines srl, pentru a efectua o reparatie la sediul
clientului.

Orice garantie este anulata imediat atunci cAnd se aduc modificari, reparatii, adaptari etc. ale
masinii executate de client din proprie initiativa, sau de persoane care nu fac parte din Ghines srl
sau din firme ce sunt autorizate pentru asistenta tehnica a produselor vandute sau cand se
utilizeaza piese de schimb care nu sunt originale ale Ghines srl.

Datorita naturii exclusiv tehnice a prezentei garantii, in cazul in care sunt efectuate reparatii
si/sau Tnlocuiri, Ghines srl nu este responsabila de daunele de orice natura suferite de client in
urma viciilor si defectelor produselor, exceptidnd cazul in care exista limite obligatorii si
imperative stabilite prin lege.

Dimensiunile, greutatile, desenele si orice alte caracteristici tehnice ale produselor reprezentate
in diferite materiale tehnice si/sau ilustrative si/sau promotionale nu obligatorii pentru Ghines srl,
care este libera sa efectueze oricand asupra produselor modificarile pe care le considera
necesare si/sau oportune, chiar si in scopul unei continui imbunatatiri calitative a acestora.

Orice eventuala reclamatie trebuie comunicata producatorului Ghines srl printr-o scrisoare
recomandata A/R, pana la si nu in afara termenului de 8 (opt) zile de la data livrarii pentru vicii si
defecte vizibile si de la constatarea celor ascunse.

Tn scopul stabilirii datei este valabild data de expediere prin posta.

Orice aspect a prezentei garantii se supune exclusiv legilor italiene in vigoare.

GHINES S.r.L.

Administrator:
Serafino Ghinelli
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